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Még a legdrágább elektroakusztikai készülékekből sem mindig si
kerül „kihoznunk” a legnagyobb teljesítményt. Az akadály nem egy
szer a hallani kívánt hang, vagy a készülék nem elég pontos ismerete. 
Mellettes borító oldalunkon és a képen öt, sűrűn előforduló „hangos" 
tudnivalót ismertetünk.

1. ALAPHANG-TARTOM ÄNYOK
Az ép, egészséges em beri fü l a hangokat 16—20 000 Hz rezgés-ta rto m án y 

b an  észleli. Sem  az em beri torok, sem  hangszereink  nem  képesek ezt a te l
jes  ta r to m án y t m egszólaltatn i.

G ra fik o n u n k  az egyes em beri énekhangok  és a leggyakoribb hangszerek  
h a n g ta rto m án y a it m u ta tja . Ha ism erjü k  hangszórónk alsó és felső frek v en 
c ia -h a tá ré rték é t, a g rafikon  a la p ján  e ld ö n th e tjü k ; m ilyen hangokat képes 
visszaadni.

2. HANGERÖSSÉG
N em csak a hang  frek v en c iá ja  és színe, h anem  erőssége is nagyban  befo

lyáso lja  a visszaadás m inőségét. M ásodik grafikonunkon  az azonos hang- 
erősséggel érzékelhető  hangok görbéit lá tju k . A hangerő-érzékenység  függ 
a  frekvenciá tó l (Hz), a fiziológiai h ang te ljesítm ény tő l (dB) és a hangérzet 
erősségétől (fon).

3. SZALAGSÄVOK
H a m agunk  kész ítü n k  m agnetofon készüléket, felvevő- vagy lejá tszófeje t, « 

stb., jó tudni, hogy a  ké t-, Ш. a  négysávos szalagokon m ilyen „osztásban” he
lyezkednek  el a sávok és az azokat e lválasztó  ü res csíkok. Ezt m u ta tja  3. áb 
ránk .

4, HANGSZEDÖK
M iután  a kereskedelem ben  kap h ató  hanglem ezek m ono- és sztereo válto - 

zatúak , ennek  m egfelelően a lem ezjátszók  hangszedői is mono, Ш. sztereo le 
m ezek le já tszá sá ra  a lkalm asak .

A m ono hangszedők a sztereo lem ezek le já tszásá ra  nem  jók, m ert tö n k re 
teszik  a b a rázdákat. A sztereo hangszedőkkel viszont le já tszh a tó k  a m ono 
lem ezek is; sem  a  tű, sem  a lem ez barázdái nem  sé rü ln ek  meg. A 4. á b rá n 
kon  a lem ezjátszó hangszedők elvi v á lto za ta it és szerkezetét m u ta tju k  be.

5. A HANGLEMEZ BARÄZDÄINAK

mikroszkóp alatt jól látható formájáról 
meghallgatás nélkül is eldönthető; milyen 
változatról van szó. Az 5. sz. kép ,,A” 
ábrája a csak monó felvételekhez hasz
nálatos barázda formát mutatja. Baráz
dáinak mélysége azonos, iránya változó.

A „B” ábrán látható Edison-féle ba
rázdák mélysége változik, nyomvonala 
egyenes. Ma már nem használják.

A „C” ábra sztereobarázdát mutat — 
amelynek mind mélysége, m i n d iránya 
tükrözi a hang frekvenciaváltozásait.
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„Marad a gyerek, ha Játszik” — állítja 
egyik közmondásunk. A gyakorló szülők 
azonban ismerik gyermekeik gyorsan 
változó kedvteléseit. Tudják, hogy az áhí
tott játékot milyen hamar megunják. 
Még talán az egyszerűbb, de mégis sok 
játékos változatot rejtő tárgyakkal (pL 
építőkockával) szórakoznak hosszabb 
ideig az ifjú emberkék. A címképünkön 
és elülső borítónkon bemutatott rajzinga 
a minták számtalan változatát rajzolja a 
papírra. (A pendulográf — rajzinga latin- 
görög szó — Foucault ingájához, a vele 
rajzolt „képek” pedig a Lissajous-görbék- 
hez hasonlítanak. E görbék eredetileg vé
kony fémlemezre szórt homokban, hang 
hatására alakulnak ki.) Két egyforma áb
rát nem produkál. A „képek” nagyon ha
sonlítanak az elektronikus számítógépek 
által rajzolt mintákhoz. Az érdekes ingát 
5—8 éves gyermekeknek ajánljuk.

A N Y A G S Z Ü K S É G L E T
Az inga tartórúdjához 15—20 mm átmé

rőjű alumínium cső, az alaplaphoz és a 
felső tartólaphoz 5 mm vastag rétegelt 
lemez, az írón tartólécéhez 3 mm vastag 
rétegelt lemez, a rajztáblához 4—5 mm 
vastag farostlemez (vagy készen kapható 
nyolcadlves rajztábla), valamint erős 
műanyag vagy kenderzsineg, M3-as csava
rok, számyasanyák, 3 mm átmérőjű alu
mínium szegecsek és egy lombfürész- 
asztal leszorítója szükséges.

E L K É S Z ÍT É S
Először a 15—20 mm átmérőjű, kb. 1200 

mm hosszú alumínium csőből az inga áll
ványát (1) hajlítsuk meg. (A csövet elő
zőleg töltsük meg homokkal.) Két végét 
kalapáljuk laposra. A felső szárát szege
cseljük 5X50X75 mm-es rétegelt lemezre. 
A tartólapba (4) fúrjunk négy darab, 
max. 2 mm átmérőjű lyukat. A cső alsó, 
hosszabb szárát 5X200X270 mm-es rétegelt 
lemezre szegecseljük fel, az lesz az inga 
alaplapja (2).

Erősítsük a kész állványt lombfűrész- 
asztal szorítóval (11) az asztalra. Egy 5 
mm vastag és 230X320 mm-es farostlemez 
sarkait fúrjuk ki és függesszük fel az 
állványra. A rajztáblát (5) erős zsineggel 
(7) erősítsük a csőállvány felső tartólap
jához (4). A zsineg végeire — a tábla 
alatt — kössünk csomót.

Az iróntartó szerelvényét több darabból 
állítsuk össze. A ceruza magasságát sza
bályozó bilincset (6) 0,5 mm-es sárgaréz 
lemezből hajlítsuk meg. Fúrjuk ki a rög
zítő lyukakat és — ha nincs szárnyas- 
anyánk — forrasszunk fel két М3-as 
anyát. A szorító csavarokból (3) három 
darabot készítsünk, mert a ceruzatartó 
bilincséhez (9) is kell egy. A kész bilin
cset — kissé széthajlítva — húzzuk a 
csőállványra és ellenőrizzük, jól rögzít
hető-e.

A hornyolt állítólécet (8) 3 mm vastag 
rétegelt lemezből vagy keményfa vonal
zóból fűrészeljük ki. Csiszoljuk simára 
és az egyik végét fúrjuk ki. A lécet he
lyezzük a szabályozó bilincs (6) két le
meze közé és csavarral (3) rögzítsük.

Az iróntartó bilincsének (9) anyaga 
szintén 0,5 mm-es rézlemez. Alakítás után 
fúrjuk ki és forrasszunk rá — szárnyas
anya híján — egy M3-as anyát. Dugjunk 
ceruzát vagy filctollat (10) a bilincsbe és 
csavarozzuk az állltólécre (8).

A Z  I N G A  H A S Z N Á L A T A
Helyezzünk papírt a rajztáblára és ál

lítsuk be pontosan az írón magasságát. 
Lendítsük meg kissé a táblát és vizsgál
juk meg a rajzolt vonalat. Ha a ceruzát 
túlságosan leszorítottuk a papírra, az fé-

*

kézi a tábla mozgását, a rajzolt ábra 
nem lesz „szabályos”. A jól beállított ce
ruza nem akadályozza a tábla mozgását 
és így elérhető, hogy az ingamozgás 
„csillapodásával” a rajzolt vonalak sza
bályosan kisebbedé ábrát képeznek. 
(Hogy az inga hosszabb ideig lengjen, a 
tábla áljára csavarozzunk kb. Э0 dkg-os 
nehezéket.)

A nagy ívben meglendített tábla azon
ban egy képzeletbeli gömb felületén mo
zog és a mereven rögzített ceruza csak 
bizonyos helyeken rajzol. Ha „teljes” áb
rát szeretnénk kapni, lazítsuk ki az álH- 
tólécet (8) rögzítő csavart. Az írón most 
már követni tudja a tábla mozgását és 
teljes ábrát rajzok

Ha csak ábrarészletet kívánunk rajzol
ni, a táblát „döntsük” meg, amit a füg
gesztő zsineg (7) elmozdításával érhetünk 
el. Mivel így a ceruza csak a megemelt 
felületre rajzol, a mozgás hosszanti ré
szének képét adja vissza.

Az irónt különböző távolságra beállítva 
és szögben elfordítva, az a papír egész fe
lületére rajzolhat. Érdekes „képeket” ka
punk, ha a bilincsbe váltakozva, színes 
filc- vagy golyóstollat erősítünk.

B -s - j



N E M Z E T K Ö Z I

Ö T L E T P A R Á D É

TOLDOTT

PILLANAT

SZORÍTÓ

Ha az asztal, 
vagy a szék kila
zult összekötő lécét 
javítjuk, enyvezése 
után a két lábat 
össze kell szorítani. 
Célszerű ezt egy 
bőrszíjjal és egy 

pillanatszorítóval 
megoldani. A szorí
tó alá tegyünk hab
szivacs darabkát.

UVEGEZŐSZEG BEÜTŐ

A kalapácsok ütőfelülete általában  
kissé domború, a sarkaik lekerekítet
tek. így üvegezéskor nem tudjuk ve
le beütni az üvegezőszegeket. Te
gyünk ilyenkor a kalapács és az üve- 
gezöszeg közé kissé meghajlított sze
get, melynek hegyét előbb csípjük le. 
A szeget úgy helyezzük az üvegre, 
hogy attól a szára elhajoljon. így 
már biztonságos lesz az üvegezősze
gek beütése.

CSAPÁGY KALODA

Kis méretű, nem nagy teherbírású 
csapágyak szabványos bak híján is 
rögzíthetők. Az alsó, vastagabb fém
testből -  keresztben -  fűrészeljünk ki 
háromszög alakú vájatot. A tetőt ké
pező laposvasba hajlítsunk három
szög alakú bemélyedést. A csapágy  
szilárd rögzítését két csavar biztosítja.ÓRAJAVÍTÁS -  EGYSZERŰBBEN

Ébresztőórák javításakor előfor
dulhat, hogy el kell távolítanunk az 
egyik -  tengelyeket tartó -  fémla
pot. Javítás után a legnehezebb  
feladat a lap visszahelyezése úgy, 
hogy a tengelyek mind furataikba 
kerüljenek. Fektessünk a szerkezet
tartó fémlapra papírlapot és a ten
gelyeknél lyukasztgassuk át. Ezt a 
papírlapot húzzuk a tengelyvégekre, 
s utána már „gyerekjáték” a fém
lap visszahelyezése. Ha a fémlapot  
mór rögzítettük, a papírlapot távo
lítsuk el.

CSÍKVÁGÓ

Fotóalbumunk fekete kartonjába 
egyszerűen vághatunk képtartó sar
kokat, ha kb. 5 mm vastag lécből, 
két pengéből és két csavarból segéd 
eszközt állítunk össze. A léc két olda
lához csavarokkal rögzítsük a pengé
ket. Az albumban jelöljük be a kép 
helyét, s az után vágjuk a csíkokat. E 
módszer hátránya, hogy így albumunk 
egyik oldala kihasználatlan marad.

HOGY NE SZORULJON BE . . .

Csiszolt szájú üvegekbe sokszor 
beszorul a dugó. Ilyenkor többnyire 
csak az üveg nyakának melegítése 
után vehetjük ki a csiszolt dugót. 
De nem jó ez a megoldás,  ha az 
üvegben melegre érzékeny vegyszert 
tárolunk. Ezért biztonságosabb, ha a 
csiszolt üvegdugókra darabka seb
tapaszt vagy szigetelőszalagot teke
rünk.

FOLYADÉK KIONTO
Háziasszonyok vehetik hasznát az 

itt látható folyadék kiöntőnek. Figye
lembe véve az üveg méretét, szab
juk le a kiöntőt körbevevő deszka- 
lapokat. A két oldallapot félkörívüre 
képezzük ki. A fenéklap legalább 1 0 -  
12 cm széles legyen, hogy a kiöntő 
— használaton kívül -  ne billenhes
sen fel.

S7IGETEi 
SZALAG



Még van  n éh án y  h é t a  horgász- 
idény kezdetéig , de az igazi horgász  
m ár m ost sem  té tlen , a  csendes téli 
estéken  szerszám ait gondozza, vagy 
esetleg  ú j eszközöket készít. Az ú j 
„szezont” m in d en k i izg a to ttab b an  
v á r ja  m ajd  egy m aga  k ész íte tte  h o r
gászbottal. A bot terv ezések o r a r ra  
tö rek ed jü n k , hogy ne k e rü ljö n  sokba, 
de ugy an ak k o r tetszetős, ta r tó s  és 
„ teh erb író ” legyen. Egy ilyen  bo t ké
szítését m u ta tju k  m ost be  o lvasó ink 
nak.

Nyél — parafadugóbó l

Igyekezzünk  — legalább  25 m m  á t
m érő jű  — p arafadugókbó l 25—30 d a 
rab o t összeszedni. (Parafadugó  h íján  
a  nyél a V as- és E dényboltokban  
k ap h a tó  p a rafa -tö m ítő lem ezb ő l k i
vágo tt darabokbó l is összeállítható.) 
L ehető leg  ép fe lü le tű  d a rab o k a t v á 
logassunk. T ovábbi anyagok: 8  m m  
á tm érő jű , kb. 600 m m  hosszú a lu m í
n ium  cső, 3 db  M 8X 2-es csavaranya, 
m űanyag  k u p ak  és egy orsófelfogó 
to lda lék  (á ra : 15,— vagy 16,30 Ft). 
Szerszám aink : fa ráspo ly , csiszolóvá
szon, 8  m m  á tm é rő jű  fúró .

M u n k án k a t a dugók á tfú rá sá v a l 
kezd jük . Fúrógép  h e ly e tt kézi fu r-  
dancso t is h a szn álh a tu n k . Ó vatosan 
fú rju n k , m ert a nem  központosán 
fú rt, vagy szé trep ed t dugó h a szn á lh a 
ta tlan . H a az egym ás m ellé  ra k o tt  — 
m á r á tfú r t  — dugók együttes hossza 
kb. 310 m m , azokat „fűzzük” fe l az 
a lu m ín iu m  rú d ra .

A rú d  egyik végére  v ág ju n k  M 8 -as 
m en e te t é s  h a jtsu n k  rá  egy c sav ar
anyát. A lazán  „fe lfűzö tt” dugó-gyű
rű k  egym ásra  néző fe lü le te it k e n jü k  
be v ízben nem  oldódó ragasztóval. 
(M ozaik ragasztó , technoko l rap id  
stb.). E zu tán  ny o m ju k  össze a g y ű rű 
k e t — a c sav aran y a  irán y áb a  — és 
a  legszélső dugót elcsúszás e llen  rög 
zítsük . (Pé ldáu l az a lu m ín iu m rú d  
k iálló  végét fog juk  óvatosan  satuba.)

Csak a te ljes száradás u tá n  lássu n k  
hozzá a  nyél form ázásához. H a  van  
faesz terg án k  vagy á llványos fú ró g é
pünk , kön n y ű  a  dolgunk. A n y é ld a 
ra b  (1) befogása u tán  — a  m u n k a 

d a rab  á llan d ó  fo rgása  közben (2 ) — 
a  felesleges részeket fa rá sp o lly a l tá 
vo lítsu k  el. H asonló  e red m én y t é rh e 
tü n k  el, h a  a  k iá lló  a lum ín ium csövet 
(két sz iv acsd arab k a  közb eik ta tása  
u tán ) sa tu b a  fogjuk.

íg y  azonban  a  n y e le t id ő n k én t kéz
zel fo rg a tn u n k  kell.

A  n y e le t faeszterga, ill. á llványos 
fúrógép  né lk ü l is k ia la k íth a tju k . K é
sz ítsünk  d a rab k a  fa lécbe „V” a lakú  
v á ja to t, s ab b a  helyezzük a  m eg
m u n k á lá sra  k e rü lő  d a rab o t (3). A  p a 
rafadugókbó l ö sszerako tt n y e le t a 
fa rásp o lly a l enyhén  d o m ború ra  (te
h á t k é t végén elkeskenyedőre) képez
zük  ki. A  fo rm a  k ia lak ítá sa  u tán  a 
fe lü le te t csiszolóvászonnal sim ítsuk  
le  (4). A  nyél egyik  végét úgy szű k ít
sük  le, hogy 10—15 m m  hosszan b e 
szo ríthassuk  az o rsó ta rtó  to ldalékba.

H asonló m ódszerre l kész ítsük  el a 
nyélhez csatlakozó 150 m m  hosszú 
d a rab o t is. Felső, e lkeskenyedő  végé
nek  á tm érő je  az M 8 -as anyáéval 
egyezzen meg.

Ö sszeszereléskor

először az a lum ín ium cső  egyik végére 
vág o tt M 8 -as  m en e tre  — a lá té t köz- 
b e ik ta tá sa  u tá n  — h a jtsu n k  fe l egy 
csav aran y át, m a jd  húzzuk  fe l a hosz- 
szabbik  nyele t. E zu tán  a  to ld a lék  cső 
következik , m elynek  végét a  p a ra fa 
n y é lre  húzzuk. A  k isebb ik  p a ra fa ru -  
d a t sz in tén  sü llyesszük a  cső végébe. 
A k iálló  csővégre v ág ju n k  m en e te t és 
ho rg ászb o tu n k  n y e lé t 2 db  M 8X 2-es 
c sav aran y áv a l szo rítsuk  össze. V ége
zetü l a  ny é l v astag ab b  végét k e n jü k  
be e p o k itta l és h ú zzunk  r á  m űanyag  
k u pako t. (Ez készen is k ap h ató , de 
egyes üvegek  zá ró k u p ak ja  is m egfe
lelő.) Az összeszerelt nyél ra jzu n k o n  
lá tha tó .

Bot — tőrpengéből

N em  v ita th a tó , hogy az üvegbot tu 
la jdonságai a  leg jobbak , azonban  á ra  
so k ak a t v issza ta rt m egvásárlásá tó l. 
A horgászbo ltokban  k ap h a tó  tó rp en -
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ge ru galm asságával, h a jlékonyságá
v a l az igényes, de  kevés pénzű  h o r
gászokat is k ielégíti (á ra : 34,— Ft). 
Felszereléséhez, ill. a  bot te lje s  á ta la 
k ításához 4 db különböző á tm érő jű  
(0  5—15 m m) zsinórvezető  gyűrű , 1 
db csúcsra rögzíthető  zsinórvezető, 
vékony erős zsineg, fekete  vaslakk , 
csónaklakk , v a lam in t ecset szükséges.

C siszoljuk le a  tő rp en g é t s a  végén 
lévő „gom bot” re sze ljü k  k isebbre. 
V onjuk be fekete  vasiak k a l és v á r 
ju k  m eg a te lje s  száradást. A zsi
nórvezető  gyűrűk  rögzítéséhez é rd e 
m es összeállítan i egy tekercselő  á ll
ván y t (5). Az „U” a lak b an  összeerő
s íte tt deszkalapok függőlegesen álló  
o ldala iba  fű része ljü n k  hornyot. A b
b an  fo rg a tju k  m ajd  a botot. Az o ld a 
lak  közé rö g z íte tt fa rú d ra  a zsinegek 
orsó it húzzuk  fel.

A gyűrűk  helyét rögzítésük e lő tt 
je lö ljü k  meg. A m ikor egy zsinórve
zető g y ű rű t he lyére  teszünk, egyik 
v illá já t rögz ítsük  szigetelő szalaggal, 
vagy sebtapasszal. A  g yűrű  m ásik  
v illá ján  á t c sav arju n k  a rú d ra  10—15 
m enet zsineget, m ajd  e ttő l e ltáv o 
lodva 4—5 r itk a  m enet következzék. 
E zu tán  m egin t sű rű n  tekercselünk , s 
a  zsinegvéget húzzuk  á t az utolsó
4—5 m enet a la tt (6 ). M érjük  le k ö r
zővel a fe ltekerés (a m enetek) széles
ségét s azt je lö ljü k  á t a  g y űrű  m ásik  
o ld a lá ra  (7). Ezt az o ldalt az előzők
höz hason lóan  tek ercselv e  rögzítsük
(8 )  . E m ódszert ism éte lve  „kötözzük” 
fel a  g y ű rű k e t v igyázva, hogy azok 
egy v o nalban  legyenek. U to ljá ra  a 
csúcsgyűrű t ra k ju k  fel. A szerelés 
utolsó m ozzanata  a fe ltek e rt zsine
gek belakkozása. A szin te len  csónak
lak k o t vékony ecsette l v igyük  fel
(9) .

A bot nyélbe illesztéséhez e p o k itte t 
haszn álju n k . H a a  tőrpenge vége nem  
fé rn e  a  6  m m  belső á tm érő jű  a lu m i
n iu m  csőbe, a  pengéből resze ljü n k  le. 
R ögzítéskor k e n jü k  be vastagon  epo- 
k itte l a  penge „m ark o la ti” szakaszát 
és helyezzük  az a lu m ín iu m  csőbe. A 
száradáshoz  lega lább  24 óra  szüksé
ges.

H orgászbotunk  egyetlen  h á trán y a , 
hogy nem  szedhető  szét, de  a  kb. 150 
cm  hosszú bo t m ég jó l szállítható .
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A  cipő ö ltözetü n k  egy ik  n é lk ü lö z 
h etetlen , legjob ban  igén yb e v e tt  d a 
rabja. A  láb b elik  tartósságát n em 
csak  az id őjárás v iszontagsága i, h a 
nem  v ise lő jü k  je lleg ze tes  járása  is  
b efo lyáso lja . R en d szeres c ip őáp o lás
sal, a huzam osabb  h aszn á la tb ó l ere
dő kopások  k ija v ítá sá v a l m egh osz-  
szabb ítju k  a c ip ők  „ é le té t”. A z id ő 
ben  észrev ett h ib át h ázilag  is „orvo
so lh a tju k ”. C ikkünkben  a cipősarkak  
ja v ítá sá t ism ertetjük .

SZERSZÁM O K , A N Y A G O K
A  ja v ító  m un k áh oz k alapács, c i

pész-ár, é les  kés, bőr ráspoly , m agunk

C s i n á l t 1 magad F
k ész íte tte  kap tafa , kü lönb öző  m éretű  
szegek  és sarokvasak , kr u p on -(ta lp -  
bőr) hu lladék , P a lm a  R ekord ragasz
tó, v a la m in t c ip ész-v ia sz  szük séges.

K A P T A F A -K É SZ ÍT É S
A sarokjav ítások h oz fe lté t len ü l  

szük séges egy  kaptafa . Jav ításk or  
arra h e lyezzü k  a c ip ő t és úgy d o l
gozzunk. A  k ap ta fa  a lap ja  24 m m  
v astag  k em én y fa  (esetleg  fen yőfa)  
deszka. A z a lap lapra  erősítsü n k  négy  
facsavarra l 5 0 X 5 0 X 1 0 ° m m -es, egy ik  
v ég én  lek erek íte tt  k em én y fa  darabot
(1) . H asználatkor teg y ü k  com bunkra  
a k ap ta fá t és v ég te len íte tt  kárp itos  
h eved erre l v agy  b őrszíjja l — lá b fe 
jünk  m eg fe sz íté sév e l —  rögzítsük  
(A).

NŐ I C IPŐ K  JA V ÍT Á SA

A  tűsarkú női c ipők  ja v ítá sa  — ha  
csak  az ún. f lek k  k op ott e l —  eg y 
szerű. A  kop ott f lek k e t tá v o lítsu k  el. 
H a a fém csa p o t n em  sik erü l k ih úzn i 
a sarokrész furatából, akkor fúrju k  
k i (B). A  fura to t a  készen  k apható  
— m eg fe le lő  m éretű  — m űan yag  
flek k  fém csap ján ak  n em  recézett á t
m érő jév e l azonos m éretű re tág ítsu k  
ki. E zután  a f lek k e t üssük  a h e lyére
(2)  .

H a a cip ő  sarkának  nem csak  a 
flek k je , h an em  a sarokrésze is e lk o 
pott, azt — a sarkat borító anyag  
óvatos leh a jtá sa  után  — reszeljük  
egyen esre . H ogy a cipő sarka ne le 
gyen  a lacsonyab b  a párjáénál, a lere 
sze lt részt p óto lju k  vék o n y  bőrda
rabbal, am it P alm a R ekorddal ra
gasszu n k  a sarokra. T e ljes  száradás 
után  a sarkat fúrju k  k i és ü ssü k  h e 
ly ére  az új csapos flek k et. A  leh a j
to tt borító anyagot k en jü k  be ragasz
tó v a l és sim ítsu k  újra a sarokra.

A  széleseb b  sarkú női c ipők  n é 
m ely ik éh ez  adnak  p ó t-flek k et. Ha 
nem , vegy ü n k  a c ip észk e llé k  boltban. 
A n agyobb  flek k ek et m űan yag  csap 
juk n ál fogva  ragasszuk  h elyü k re. H a  
n in cs kész darabunk, azt b őrrel p ó 
to ljuk . A z e lk op ott részt é les  k ésse l 
vág ju k  le  és a  sarok  fe lü le té t  k e n 
jük  be P a lm a  R ekorddal. K rupon  
h u lla d ék b ó l v á g ju k  k i a  m eg fe le lő  
alakú  darabot é s  azt is k en jü k  be  
ragasztóval. T együk  a f lek k e t a sa 
rokra és egy  szeg g e l rögzítsük  (C). 
Ó vatosan  ráspolyozzuk  körbe a bőr- 
flek k  o ld a la it, m ajd v iaszo lju k  le. Ha 
a sarokrész is  erősen  lek op ott, re 
sze ljü k  eg yen esre  és annak  arán yá
ban p óto lju k  a h ián yzó  részt (3).

FÉR FIC IPŐ K  JA V ÍT Á SA
S ok an  id eg en k ed n ek  a v a sa lt c ipő  

fém e s hangjátó l, k em én y  „ járásátó l”, 
in k ább  gum isark at te te tn ek  lá b b e li
jükre. A  bőrtalpú  c ip ők n ek  a sarka is  
bőr, de arra gu m isarok  is fe lsz e g e lh e -  
tő. F elerő sítés  e lő tt azonban a bőrből 
veg y ü n k  le  a gu m i vasta g sá g á v a l azo
n os m éretű  réteget és csak  azután  
szeg e ljü k  fe l a gum isarkot. íg y  a  c i 
pő sarokm agassága  n em  vá ltozik ,
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F acsam

CSAPOS
В Ё Т Л

b o r ít ó -
ANYAG

v is s z a f u t o t t  
borítóanyag  i

KRUPON
HULLADÉK

u gyanakkor benne kényelm esebb  lesz 
a járás.

A fé rfi láb b e lik en  először a  sa ro k 
vas k op ik  el. H a észrevesszük a  h i
ány t, azonnal pó to ljuk . H úzzuk a  ci
pő t k ap ta fá ra . A v a sa t tegyük  a  ko
p ásnak  leg jobban  k ite tt  fe lü le tre  és 
á r ra l  üssük  be — de ne  tú l m élyen 
— a szegek helyeit. E zu tán  a sarok - 
v asa t a  fu ra ta ib a  illő szegekkel e rő 
sítsü k  a  cipő sa rk á ra  (D).

H a nem  p ó to lju k  idejében  a  h ián y 
zó vasa lást, a  sarok  több  ré teg e  is 
m egkopik. Az ilyen  „ le já r t” c ipősar
k a t bő rh u llad ék  d a rab o k  fe le rősítésé
vel jav íth a tju k  meg. A  lekopo tt részt 
re sze ljü k  egyenesre, rag asszu n k  rá  
ék a lak ú ra  ráspo lyozott fo lto t, m ajd  
k é t-h á ro m  szeggel is e rő s ítsü k  meg. 
H a a  pó tlás m ég n incs egy szin tben  a 
sarok  sík jáva l, tegyünk  rá  ú jab b  
flekket (4). A fo ltok  k iá lló  részeit 
a  sa ro k  m en tén  éles késsel v ág ju k  
körbe és v iaszo ljuk  le (E, F). A sa 
ro k v asat csak  ezu tán  e rősítsük  fel.

A b eép íte tt sa ro kvasalású  cipő ja 
v ítá sak o r először a  vas helyét rá s 
pollyal igazítsuk  ki. Az ú j v a sa t sze
gekkel erősítsük  a  sa ro k ra  és k ru - 
pon h u lladékbó l v ág ju k  ki az új 
flekket. A vas két k iálló  „ fü le inek” 
készítsünk  m élyedéseket, m ajd  a 
b ő rd a rab o t ragasszuk  a sarokra. A 
fe lragaszto tt részt szegeij ük  körbe, 
úgy tartó sab b  lesz (5). A kiálló  ré -

H l Y Ó Y Á L Y B
Hosszú ideig azé rt nem  k ész íte t

tem  nagym éretű  képeket, m e rt a 
nagyalakú  h ív ó tá lak  elég d rágák  
és sok o ldato t igényelnek. Pvc csö
vekből kész íte ttem  hívó- és fix á ló 
vályút, am elyekbe csak  kevés oldat 
szükséges és b en n ü k  n ag ym éretű  ké
pek et is h ívhatok , Ш. fixálhatok . A ra  
csak  tö redéke  a  kereskedelem ben  
kap h ató  h ívó tá laknak .

Egy 900 m m  hosszú, 60 m m  á tm é 
rő jű  csövet hosszában  pontosan  k e t
tévág tam . A  k a p o tt vályúkbó l le
vág tam  k é t-k é t 10 0  m m -es darabot. 
Ezeket gázláng  fe le tt fe lm eleg íte t
tem  és k é t sim a fa lap  között egye
n esre  p réseltem . A  lap o k a t pvc r a 
gasztóval a v á ly ú k  k é t végére r a 
gaszto ttam  (1). N ehezéknek 2 db  600 
m m  hosszú, 25 m m  á tm érő jű  pvc 
csövet vásáro ltam .

A fo tó p ap ír fe lfogásához k é t lécre  
csipeszeket e rő síte ttem  (3). H íváskor 
a leex p o n ált p a p írra  helyezem  a  n e 
hezék csövet, s a  csipeszes léceket 
fe l-le  m ozgatva várom  a  k ép  m eg je
lenését.

ZORNÁ NSZKI KÁLM ÁN 
Szolnok

ö tle td íja  100 F t-os v ásá rlási u ta l
vány.

BEÜTNI

ELKOPOTT

ГFLEKK

EGYENESBE
RESZELNI

ROVÁTKOLT
'SZÁRÚSZEG

PÓTLÁS

székét v ág ju k  körbe, a  bő r szélét 
ráspoly  ózzuk le és v iaszo ljuk  (E). A 
viaszolást fe lm eleg íte tt vasd arab b a l 
is e lvégezhetjük .

A  jav ítá so k n á l ü g y e ljü n k  a rra , 
hogy a  cipők e rede ti sa ro k m ag assá 
gán ne változ tassunk . A  m u n k án k 
hoz szükséges m űanyag  flekk , k ru -  
pon hu lladék , szeg, gum i sarok, c i
pészviasz a  B őr- és C ipőkellék  b o l
tokban  kapható .

B-os.



HOL-MIT LEXIKON
Nagyon sok — főleg v idéki — olvasónk fordul tanácsadó szolgálatunkhoz a fővárosban  

tartózkodásakor, „hol, m it k ap n i?” kérdéssel. Ezért je len te tjü k  m ost meg beszerzési ta 
nácsadó-lex ikonunk  első, a fővárosi beszerzési lehetőségeket ism erte tő  részét. A jövőben 
rendszeresen  közöljük  a  v idéki beszerzési lehetőségeket s  az esetleges változásokat is. Jeg y 
zékünk  csak a  szakboltok  jegyzékét tartalm azza, az elvileg m in d en t árusító  á lta lán o s üzle
teké t nem .

IÁRUCIKK

A jtó, ablak , fa

(furnér, bú to rlap , p a rk e tta , ré teg elt lem ez, 
farostlem ez, tapé ta)

(kem ényfa deszkák, gerendák)

(rétegelt lem ez, léc, b ú to rpanel, színes fa 
rostlem ez, b ú to rhu lladék)
(burkoló lap, e te rn it, hullám lem ez, m ű 
anyag  lapok, fürdőszoba felszerelési tá r 
gyak)
(lécek deszkák)
C savar, szegecs, bú to rvasalás , vízvezeték  
szerelvény, azbesztlem ez, füstcső. ru d ak , h u 
zalok
(csavar, szegecs)

(lemez, szalag, huzal, rúd . cső) 

G ördülő csapágyak 

A lum ín ium  szakbolt

(festék)

(ecset, kefe, ön tapadó  tapéta) 

(m űgyanta)

(m űanyag)

(vegyszer)

(m űanyag lem ez, fólia)

(tapéta)

(csak m űgyanta)

CÍM TELEFONSZÄM

FAÉRT
111. sz. Bp., II.. H onvéd u. 1541 1 ...............  167—930
108. sz. Bp.. III.. Pünkösdfürdő-H É V  á llo 

m ás .............................................................. 689—270
110. sz. Bp.. IV., Ú jpest M ÁV állom ás .......  492—584
16. sz. Bp.. V III., Dobozi u. 47.......................  131—964

338—792
5. sz. Bp., VIII.. K erepesi u. 29...................  341—158
3. sz. Bp.. XI.. B udaörsi ú t 62 72................... 459—919

103. sz. Bp.. XV II.. Szabadság té r  3...............  131—220

112. sz. Bp., VIII.. Diószeghv S. u. 3...........  339—792

113, sz. Bp., VI., L enin  krt. 94.

ÉRDÉRT Bp., X III.. H egedűs Gy. u. 5. ... 117—477
VASÉRT
1. sz. Bp.. VI., L en in  krt. 86......................... 317—761

8. sz. Bp.. III.. C sem ete u. 10..........................  889—329
6. sz. Bp.' VIII., B aross u. 117........    139—230

85. sz. Bp., VI., B ajcsy-Zs. ú t 63..................  125—213
9. sz. Bp., VIII.. B aross u. 101......... ........ 330—535
G ördülőcsapágy M űvek B o ltja  .................... 126—921

Bp„ VI., B ajcsy-Zs. ú t 53...................  310—333
Bp., VII., M ajakovszkij u. 101.

h á z t a r t á s i  b o l t
105. sz. Bp.. L, H attyú  u. 16...........................  355—317
305. sz. Bp., III., F ló rián  té r  9..........................  686—320
401. sz. Bp., IV.. Á rp ád  u. 64. .........................  492— 108
613. sz. Bp., VI., L enin krt. 98.........................  121—583
606. sz, Bp.. VI., R udas L. u. 2. .....................  120—840
707. sz. Bp., VII., D ohány u. 68........................ 227-
805. sz. Bp.. VIII.. T eleki L. té r  4.............   139-
905. sz. Bp., IX., R ádai u. 45............................  137-

1003. sz. Bp., X., K őbányai ú t 5Q a ................. 148-
1318. sz. Bp., X III.. H egedűs Gy. u. 15..........  122—
1905. sz. B p , X IX , Vörös H adsereg  u. 106. 271-
2001. sz. B p , X X , K ossu th  L. té r 33...............  279-
2102. sz. B p , X X I, K arácsonyi S. u. 23........... 478,-

851. sz. B p , V III ,’ József k rt. 86....................  339-
B p , V , B ajcsy-Zs. ú t 62.......... ............  310-
V egyipari Inveszt Váll. bo ltja
B p , V:. M ünnich  F. u. 34..................  328-

47. sz. B p , IL, M ártíro k  u. 54.......................  35-5-
86. sz. B p , V I, L enin  krt. 68........................  221 —
61. sz. B p , V II , Rákóczi ú t 8 b. ................  220-

B p , X I ,  E tele té r  5—7.
(V egyianyag N agykereskedelm i V állalat)
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K E R E S I K
A J Á N L J Á K

Keresik lapunk számait: Molnár 
László (Leninváros, Liszt F. ú t 1.) 
az 1970/1—2—4—5—6—7—9—10- 
es, Sugár K ároly (Bp., IL, Pengő 
u. 6—8.) az 1965/2—8—11-es, az 
1966/1—2, az 1970/6-os, továbbá 
Bóján Im re (Kunm adaras, Rendőr 
u. 10.) az 1966/10-es példányokat.

Eladásra kínálja: ifj . Sipos Béla 
(Nyíregyháza, Selyem u. 12.) az 
1967—68—69—70-es évfolyamokat,
Agócs Zoltán (Szolnok, Várkonyi
I. tér 9.) pedig 1957. január 1-től 
1970. decemberig megjelent összes 
számokat, valmint az Ezermester 
Kiskönyvtár 1—8. köteteit.

*

ISMÉTELTEN FELHÍVJUK  
A FIGYELMET, HOGY LA
PUNK — OLVASÓINK KÉRÉ
SÉHEZ IGAZODÓAN — A JÖ
VŐBEN NEM A HÓNAP VÉ
GÉN, HANEM MINDEN HÓ 
15.-E KÖRÜL JELENIK MEG.

ELNÉZÉST KÉRÜNK,
HOGY JANUÁRBAN — 
NYOMDATECHNIKAI OKOK
BÓL LAPUNK KÉSVE JE
LENT MEG.

Cikkpályázatunk befejeztével 
ezúton is köszönetét mondunk az 
öt nagy, barkács-anyagokat is 
árusító kereskedelmi vállalatnak 
(Ezermester és Úttörő Bolt Vál
lalat, FAËRT, Háztartási és Illat
szerből Vállalat, KERAVILL, 
VASÉRT) a kitűzött és időközben 
már a nyertesekhez eljuttatott fő
díjakért. A kisebb, lapunk előfi
zetésére szóló díjakat is kikiildtük 
az azzal jutajmazottak részére.

*

Lapunk 70/3-as szám ában a csi
szoló anyagokról közöltünk ism er
tetést megjegyezve, hogy kis té
telben csiszoló szemcsét nem áru 
sítanak. Észrevételeink alapján  je
lentkezett a M agyaróvári Tim
föld- és M űkorundgyár budapesti 
képviselete (494—750, 494̂ —790)
és felajánlotta, hogy ha akad ke
reskedelm i vállalat az árusításra 
•— fél és egy kg-os csomagolásban 
is szállítanak csiszoló szemcséket. 
Rem éljük a VASÉRT, valam int a 
H áztartási és Illatszerbolt V álla
lat szaküzletei örömmel fogadják 
az ajánlatot.

*

Decemberi számunk legötlete
sebb és a legnagyobb közönségsi
kert aratott cikkének a fonal- 
gombolyítót ítélték olvasóink, ez
ért szerzőjét 250,— Ft-os vásár
lási utalvánnyal díjazzuk.
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E Z E R M E S T E R
keresztrej tvény

V ÍZSZIN TES: 1 . N DK  barkácsgép . 8. 
Az Esti H írlap karikaturistája . 9. H osszú  
faan yag . 10. R adar, m ás rövid ítésse l 11. A  
MALÉV e lső  típ u sa  volt. 12. Ipari robba
n óa n y a g . 14. M agyar b arkácsgép . 17. É v
je lö lés . 18. A n gol ék k ő. 19. S értetlen . 21. 
Arab stílu s. 24. M inőségi. 25. N agy  is van  
ily en . 26. N em  ez. 27. K isvízi. 28. Lapátos  
vad. 30. K étü tem ű ek  isszák . 32. K étszer  
50 la tin u l. 33. L apunk jele . 35. R ezgés
sugárzó. 36. R égi m od ellvasu tak  m otorjai.

FÜGG ŐLEGES: 1. Födém burkolat. 2. 
E szterga is  van  ilyen . 3. V ízsz. 32., fü ggő
leg esen . 4. É letlen  fű rész  teszi. 5. B ecézett 
H elén a. 6. Száraz zóna. 7. Ü dvözlő  távirat 
röv id ítése. 13. V issza , új m agyar b ark ács
gép. 15. N ém et m osópor. 16. Daru része. 
20. J e llem ző  m éter . 22. V asarely  artja. 23. 
A blakok at véd ő . 29. E n yém  . . . P an n ó
n iáb an . 31. M egkevert róm ai isten . 34. 
B oy lert gyártó  n agyvá lla la tu n k  jele .

B ek ü ld en d ő  a v ízsz . : 14., a  fü gg. 1. és 
13. — H atáridő 1971. feb ru ár 28.

A  jan u ár i m eg fejté s: fa lco lás, ajtópán
tok , o la jfe stés , árkolás.

A  jan u ár i re jtvén n ye l u ta lván yt n y er
tek  n évsorá t m árciu si szám u nk b an  tesz- 
szü k  k özzé .

MÉG JOBB!

Fénysorompó
olcsóbban

Ö röm m el o lvastam  az EM 70/6-os 
szám ában a  tranz iszto ros fénysorom 
pó le írásá t. A kapcso lást azonban 
kissé b onyo lu ltnak  ta lá ltam  és so
k a lltam  benne  a  négy tranz iszto rt. 
A készü léket leegyszerűsítve  ép íte t
tem  meg. A T l, T4 tran z iszto ro k a t 
e lhagytam  és a k é t égőt a  T2, T3 
ko llek to rkörébe  kö tö ttem . T erm é
szetesen vá lto zo tt a k é t tran z isz to r 
bázise llenállása  is. A v illanások  kö
zötti idő a ké t kon d en zá to r k ap ac i
tásátó l függ. (Ha a v illanások  ideje 
különbözne, az egyik bázise llenállást 
kell m egváltoztatn i.)

BENE TIBOR
B ékéscsaba

ö tle td íja  50,— Ft-os v ásá rlási u ta l
vány.

A csap ozások  k ész íté sek o r  á lta lában  
n y ílá st k ell v ésn ü n k  a fa a n y a g  old aláb a. 
Ezt ú gy  o ld ju k  m eg , h o g y  eg y m á s  m ellé  
több lyu k at fú ru n k  és  a  k özö ttü k  le v ő  
fa lak at á tv éssü k . S zorítsu k  a fa a n yagot  
sa tub a  és  a  fu ra tok k a l e g y  s ík b an  fo g 
ju n k  fe l p iU anatszorítók kal eg y  m ásik , 
k em én y fa  lécet. Ez v ezeti m ajd  véső n k et, 
h ogy  a n y ílá s  b első  o ldala p on tosan  m e 
rő leges  le g y en .

9
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'—V/íázi munkához használt ruházatunk /ff) (köpeny, kötény, stb.) munka köz- 
ben gyorsan piszkolódik, ezért hasz

nálat után nem rakhatjuk a szekrénybe. 
Célszerű, ha számukra a konyhában ke
resünk kis — függönnyel elrejthető — 
sarkot.

Vékony, 10 mm átmérőjű aluminium 
esőből hajlítsuk meg a függönytartót. 
Rögzítéséhez gipszeljünk a falba 5—6 cm 
hosszú csövet, melynek belső nyílásába 
szorosan illeszkedik a függönytartó alu
mínium cső. A falra szereljünk kis fo
gast. A alumínium csőre — még a falba 
dugás előtt — húzzunk fémkarikákat, 
azokra meg akasszunk függönycsipesze
ket. Így a függönyt könnyedén levehet
jük, ha mosásra kerül a sor. A függöny 
anyagát, mintáját, színét „hangoljuk” a 
konyha színeihez.

Munka
ruhák
függöny
mögött

Ж
GYENGE IMRE 

Budapest

411 ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

Fotótranzisztor házilag
Mostanában sok olyan hasznos készü

lék kerül ismertetésre, amelynek vezér
lését valamilyen módon a fény végzi. 
Ezek „fényérzékelő szerve” szinte vala
mennyi esetben fotóellenállás, fotodióda, 
vagy fotótranzisztor. Beszerzésük ma még 
elég körülményes. Sok helyen található 
utalás arra, hogy helyettük kísérletezhe
tünk üvegtokos tranzisztorokkal is, ha 
róluk a védőfestéket eltávolítjuk és meg
keressük fényre legérzékenyebb pontju
kat.

A kereskedelemben kapható tranziszto
rok azonban többnyire fémtokosak. Ezen 
úgy segítettem, hogy a fémburát — ami 
viszonylag lágy fémből készült — óvato
san eltávolítottam; tűreszelő élével a tok 
peremétől kb. 1,5 mm-re (kb. eddig tart 
a tranzisztor kivezetéseit magában rög
zítő üveg) a fémtokot körben átvágtam. 
Ezek után a tokot könnyedén lehúztam, 
s előtűnt a kristály. Eltávolítottam a szi
likonzsírt is. Azokat a részeket, amelye
ket eddig a bura védett, sűrű csónak
lakkba mártottam, hogy így védjem a 
környezet káros hatásaitól.

Az így kapott fotótranzisztor meglepő 
biztonsággal és érzékenységgel műkö
dik. Egy zseblámpával nagyobb távol
ságról is vezérelhető. Érzékenységét fo
kozhatjuk, ha rövid gyújtótávolságú 
gyűjtőlencsével ellátott tokba szereljük, 
amelyet belülről m attra festünk.

IFJ. PÖTARI JANOS 
Budapest

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

Védőlem ez
gáztűzhelyre

Főzés közben gyakran előfordul, hogy 
a legnagyobb óvatosság mellett is kifut a 
tej, kifolyik az étel. Mire a főzést befejez
tük, a hő hatására az étel odaég, igen 
nehéz eltávolítani. Könnyen segíthetünk 

a bajon, ha a gázégő köré 1 mm-es alu
mínium lemezből domborított tálcát te
szünk. Főzés után a tálcát könnyedén 
kiemelhetjük, vimmel lesúroljuk, s visz- 
szahelyezve, gáztűzhelyünk máris ra
gyogóan tiszta. Így kíméljük a tűzhely 
zománcát, mert a tálca pereme felfogja 
a lábasból kicsorduló folyadékot. A le
mez domborítását nagyobb darab vason vé
gezzük, apró ütögetésekkel. __ A peremet 
fogóval alakítsuk ki.

GYENGE IMRE 
Budapest

ötletdíja 100,— Ft-os vásárlási utalvány.

Szaka ti ás v izsgá la t

Ezzel a vizsgálati módszerrel tranziszto
ros készülékek áramköreinek és egyes 
alkatrészeinek (pl. ellenállásoknak) szaka
dását ellenőrizhetjük. Mindenhol alkal
mazható, ahol — lemezjátszó kivezetéssel 
ellátott — rádió és darabka huzal talál
ható. A lehetőleg több szálú huzal egyik 
végére banándugót, másik végére pedig 
krokodilcsipeszt erősítsünk.

Dugjuk a banándugót a lemezjátszó 
kivezetésének „meleg” pólusú hüvelyébe. 
(A rádiókon rendszerint két párhuzamos 
hullámvonallal jelölik.) Kapcsoljuk be a 
rádió erősítőjét és érintsük meg a kro
kodilcsipeszt. Ha jó a bekötésünk, búgó 
hangot hallunk. Ezen alapszik szakadás
vizsgáló módszerünk is. Fogjuk a kroko
dilcsipeszbe például egy ellenállás egyik 
kivezetését, majd a másik végét kézzel 
érintsük meg. Ha az ellenállásban nincs 
szakadás, azt rádiónk erős búgással adja 
tudtunkra.

p r o h As z k a  b é l a  
Budapest

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

„SZRRÍTÚFR”
Apróbb ruhaneműk szárításához érde

mes készíteni több ágú szárítóállványt. 
Egy 30X30X200 mm-es keményfa hasáb 
oldalaira facsavarokkal erősítsük fel a 
kb. 300 mm hosszú lábakat. A csavarokat 
ne húzzuk meg teljesen, hogy a lábakat 
használaton kívül össze tudjuk csukni. A 
keményfa hasáb közepébe készítsünk 10 
mm átmérőjű. 60—80 mm mély furatot. 
Abba epokittel rögzítsünk egy 10 mm át
mérőjű. 1000 mm hosszú alumínium csö
vet. Aljától kb. 300 mm-re fúrjuk át és a 
lyukba hajtsunk kis csavart. 10X20X400 
mm-es falécek lapjába — végüktől 40 
mm-re — fúrjunk 10 mm átmérőjű lyu
kakat.

A távtartó gyűrűk fémből vagy fából 
készülhetnek. Húzzuk fel a rúdra — a 
csavarütközőig — az alsó kart, majd a 
távtartó gyűrűt és így sorban a többit is. 
Az összeállított állványt — csiszolás után 
— vonjuk be fehér zománcfestékkel. 
Használaton kívül a karokat és lábakat 
csukjuk össze, így az állvány kis helyen 
is elfér.

IFJ. KISS FERENC 
Kőszeg

ötletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.
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Szagtalan olajöntés
A z o la jk á lyh a-tu la jd on osok  m eg 

k ím élh etik  m aguk at a k e llem etlen  
olajszagtól, ha lábpum pás olaj töltőt  
használnak. E lk észítéséh ez  1500 m m  
hosszú, 10 m m  átm érőjű  gum icső , 550 
m m  hosszú, 10 m m  átm érőjű  a lu m í
n ium  cső, 1 db, kb. 30 m m  átm érőjű  
gum idugó és egy  gu m im atrachoz  
h aszn álatos lábpum pa szükséges.

V ágjunk le  a  gu m icsőb ől egy  m éter  
hosszú darabot. E gyik  v ég é t húzzuk  
a pum pa csőcsonkjára. A  m ásik  v é 
gébe d u gjunk  50 m m  hosszú  a lu m í
n ium  csövet s  o tt h u za lla l rögzítsük. 
Ezt a  csövet du gju k  a m űan yag  k an 
na lég te len ítő  nyílásába.

A  gum icső  fé lm éteres darabjának  
egy ik  v égéb e rögzítsünk  500 m m  
hosszú  a lu m ín iu m  csodarabot, s h ú z
zu k  rá az e lőző leg  k ifú rt gum idugót. 
A  csö v et k issé  h a jlítsu k  íveltre, dug
juk  a kanna Ikiöntő ny ílá sáb a  s ott 
rögzítsük  a dugóval. A  gu m icsövet  
tegyü k  a  kályh a  b eöntő  n y ílásáb a , s 
a pum pa m ű k ö d tetésével k én y e lm e
sen fe ltö lth etjü k  a k á ly h a  tartályát.

SZ E PSI SZ Ű C S LEVENTE  
V eszprém

ö t le td íja  100 F t-os vásár lási u tal
vány.

Ceruzatartó
1,5—2 m m  vastag , m ű a n y a g  sz ig e te lésű  

a lu m ín iu m - v a g y  rézh u za lb ó l röv id  idő  
alatt e lk é sz íte ttem  az ú jszerű  ceru zatar
tót. L eszab tam  6 db, k b. 120 m m -es  d a 
rabot. H ét m en etet csavartam  az e g y ik  
ceru za  vég ére , a láb á t p ed ig  ,,L” a lakúra  
h ajlíto ttam . M iután  m in d  a h at darabbal 
elk észü ltem , a „ láb ak at” ö ssz e fo g v a , e lté 
rő sz ín ű  h u za lla l á tcsavartam  és  ta lpat 
h ajlíto ttam  a ceru za tartón ak . Én h a tfé le  
sz ín ű  rostirón t tartok  b en ne.

BILICZKY TIBOR  
P é cs

ö tle td íja  50,— F t-o s  v á sár lá si u ta lv á n y .

CSAP A  CSAPON
A  m o d em  au tom ata  m o só g ép et k ö zv e t

len ü l a v ízcsap h oz  k e ll csa tlak ozta tn i. 
I ly en k o r  v iszo n t m ás cé lra  a  csap b ó l n em  
v eh e tő  v íz . E zért vásáro ltam  e g y  3/4"-os 
m en etű  v ízcsap ot, m e ly e t  a m eg lev ő  h e 
ly é r e  csavartam . H e g esz té sse l ö ssz e á llí
to ttam  e g y  „T ” e lágazót, m e ly n e k  e g y ik  
v ég e  V i'-os m en etű , a  m á s ik  v ég é n  p e
d ig  y4"-os h o llan d er  van , a k özép ső  
Va'-os. a  k özép ső  m en etb e  csavarom  az 
ered eti fa licsap o t. A  ,,T ” e lágazó t a  h o l-  
lan d errel csa tlak ozta ttam  az új fa h csa p -  
h oz, a lu lra  p ed ig  a m o só g ép et k ötöttem  
be.

G Y U LA FI BÉLA  
B u d apest

ö t le td íja  50,— F t v á sá r lá si u ta lván y .
ü ■ I

A c sem p év e l b oríto tt fa lfe lü le te k  a so k  jó  tu la jd o n sá g  m e lle tt  e lég  b ará tság ta lan ok , 
ridegek . Ezt az eg y h a n g ú sá g o t m egtörh etjü k , ha — m ár a csem p e fe lra k á sa k o r  — 
k ih a g y u n k  e g y -e g y  k ock át, v a g y  a m eg lev ő  fa l törött, rep ed t csem p é i h e ly é re  

m o za ik k én t sz ín es  csem p ed a ra b o k a t rak u nk .
A  csem p e  h e ly é t  v a k o lju k  sim ára. A  sz ín es  csem p ek o ck á k a t cem en t a lap b a n y o m 

ju k  be. J ó l m u ta tn ak  a s o k fé le  sz ín ű , „ ö tle tsze rű en ” b erak ott k o ck á k , d e  a k ép et a l
k otó  m o za ik o k  m ég  szeb b ek . H a k is  darab csem p ét ak aru nk  e ltörn i, k a rco lju k  m eg  
„ fé n y e s ” o ld a lá t, m ajd  h á rom szög  a lak ú  fah asáb ra  fek te tv e  p a ttin tsu k  el. A  k ock ák  
b erak ása  u tán  a fu g á k a t tö ltsü k  k i cem en tte l, s a fe le s le g e t  n ed v es  ru h áva l törö ljü k  
le .

E zzel a m ó d szerre l csem p ék  k özö tti s z e g é ly e k e t  v a g y  p o lc , tá lca , stb . te tő k e t is- k i
rak h atun k .

ö t le td íja  150,— F t-o s  vásárlá si u ta lván y .

ZORANSZKI KALMAN 
Szolnok

Csempe
berakás
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VOLT-AMPER
M É R Ő

10 rnA és  100 m A , ső t  1 A  ( =  1000 
m A ) m érésére  is  a lk a lm as legyen , 
íg y  a  m űszer ún. „ m é r é sh a tá r á é t  az  
a lap érték ek tő l nagyobb  érték ek  fe lé  
terjesztettü k  ki. A  m űszertő l (1) 
jobbra lá th ató  h ü v e ly ek  a m érésha
tár v á ltására  szolgálnak .

A DEPREZ-MÜSZER

B ár m agát a m érőm űszert nem  
m agunk  k ész ítjü k , csupán k ieg ész ít
jük  a szük séges tartozékokkal, m ég
is  érd em es közelebbről m egism er
nünk  szerk ezetét é s  m űk öd ését.

A  m űszer b else jéb en  (részben a 
szám sk á la  a latt) patkó a lak ú  mágnes 
h ely ezk ed ik  e l (2). A z ún. „p ólu s-sa-  
ru ”-k  között ten g e ly e  körü l e lfor
d íth ató  tekercset lá thatunk . A  te 
kercs ten g e ly éh ez  erősítik  a mutatót. 
M i történ ik , h a  áram ot v ezetü n k  a te 
kercsb e?  A  v illa m o s áram  —  m iként  
ezt a  te le fo n k észü lék  m űk öd ésén él 
em líte ttü k  (EM. 70/5.) —  k örn yezeté
ben  m ágneses erőt ébreszt. Ez a 
m ágnesség  azonban a  patkóm ágnesre  
n ézv e  tasz ító  hatású  leh et, s  íg y  a 
tekercs a lap h elyzetéb ő l e lfordul. 
M ennél erősebb az áram , annál na
gyobb a  m ágneses hatása , an n á l job 
ban elfordu l a tek ercs és a m utató. 
A m ikor pedig  a  m űszert k ik ap cso l
juk, a tek ercset sp irá lis alakú rugó 
húzza v issza  n yu galm i h elyzetéb e. Ez 
teh át az ún. „forgótekercses” m űszer, 
m elyet fe lta lá ló já ró l D eprez- (döpré) 
fé le  m űszernek  is  n evezn ek . Ez a

csoltunk , m ert ú gy  a z  áram  k é tfe lé  
oszlik . E gyik  része  a m űszer tek er
csén  ha lad  át, a  m ásik  a  v e le  párhu
zam osan k ap cso lt e llen á llá so n , az ún. 
söntellenálláson.

H a a sö n te llen á llá s érték ét ú gy v á 
lasztju k  m eg, hogy  azon  ép p en  k i
len cszer  akkora áram  fo ly h a t á t, 
m in t a m űszer tek ercsén , akkor a 
m érető  összes áram  ép p en  tízszerese  
le sz  annak, am it a sö n te llen á llá s n é l
k ü li m űszerrel m érhetnénk . (3. áb
ra). A  sön te llen á llá s — m ely e t m in
dig párhuzam osan kapcsolunk  a  m ű 
szerrel —  a m űszert erősebb áram ok  
m érésére  is a lk a lm assá  teszi, a ttó l 
függően , hogy a m űszer tek ercsén ek  
ellen á llá sá h o z  k ép est m ekkora az 
értéke. 4. ábránk a sön te llen á llá so k  
átkap cso lási leh ető ség e it s z e m lé lte t i

M íg a  sö n te llen á llá s az áram m érés  
határát b őv íti k i, addig az előtétel
lenállás a feszü ltség -m érésh atárt n ö 
v e li. „E lőtét”-n e k  azért nevezzü k , 
m ert a m űszer „e lé”, azaz azzal sorba 
k e ll kapcsoln i. (5. ábra). M ost nem  az 
áram erősség, han em  a feszü ltség  osz
lik  k ét részre. E gy része  a m űszer  
k ét k iv ezetése  között lép  fe l, m ásik  
része az e lő té t-e llen á llá so n . H a alap
m űszerünk 0,1 V  =  100 m V  m érésére  
alkalm as, ú gy azzal 1 V -ot is  k im u 
tath atu nk  fe ltév e , hogy  az e lő té t-e l
len á llá sa  k ilen cszer  nagyob b  fe szü lt
ség  jut. (6 . ábránk a z  e lő té t-e lle n á llá 
sok  v á ltá sá t m u tatja  be.)

A  4. és 6 . ábra egyesítésév e l, v a 
lam in t egy  k ap cso ló  b eép íté sév e l

N em csak  k ezdőkkel, gyakorlot
tabb ezerm esterek k el is  m egesik , 
hogy  ú jonnan m egép ített készü lékü k  
nem  szólal m eg, v agy  egyéb  h ib aje
len ségek  m utatkoznak. M i ilyen k or a 
teen d ő?  B árm en n yire tanácsta lanok  
vagyu n k  is, a h ib át igyekezzünk  
m ódszeresen  fe ld eríten i. E hhez azon
ban segédeszköz, m érőm űszer, v a la 
m int a  készü lékek  áram köreinek  is 
m erete szükséges. É p ítsünk először  
egy m érőm űszert.

M ÉRŐM ŰSZER

T ranzisztoros k észü léke in k  m ű 
k öd tetéséh ez  a te lep  egy en feszü ltsé -  
get szolgáltat. Ez a feszü ltség  az 
áram körben á llan d ó  irányú é s  erős
ségű  áram ot in d ít m eg. A z áram kör  
vizsgá la tak or teh át a m éréshez  fe 
szü ltségm érőre (voltm érőre) és áram 
erősség-m érőre, (am perm érőre) len n e  
szükségünk. A  k ét m űszert azonban  
egyesíth etjü k ; egy  átkap cso lóva l a 
m űszert (1) v o lt, v agy  am per értékek  
m érésére tesszü k  alkalm assá.

M aga a „m utatós m ű szer” gyári 
k ész ítm én y , ún. „M ÓD 70” típusú , 
100 m V  (m illivo lt) é s  100 fi A  (m ikro- 
am per) „végk itérésű ”, D eprez (döp
ré) rendszerű  alapm űszer. (Ezek a 
vásár lásh oz szük séges adatok.) M int
hogy  100 m V -n á l é s  100 //A -n é l na
gyobb  fe szü ltség - ill. áram erősség ér
ték ek et is  m érnünk  k ell, a m űszert 
átk ap cso lh atóvá  a lak ítotu k , hogy  az 
1 V, 10 V  és 100 V, v a la m in t 1 m A ,
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m űszer — íg y  önm agában, m in t em 
líte ttü k  — ún. a lapm űszer. H ogyan  
teh etjü k  a lk a lm assá  erősebb  áram ok, 
sőt nagyobb feszü ltség ek  m érésére?

SÖNT- ÉS ELÔTÉT-ELLENÂLLÂS

M űszerünket ú gy teh etjü k  pl. 100 
иА -n é l, azaz 0,1 m A -n él nagyobb  
áram ok m érésére is a lkalm assá, hogy  
v e le  egy  m eg fe le lő  értékű  e llen á llá st  
párhuzam osan kapcsolunk. K ezd et
ben azt gondolhatnánk , hogy  ez nem  
jó m egoldás, m ert az e llen á llá s gá to l
ja az  áram ot. Igaz, de n em  akkor, ha  
két e llen á llá st  párhuzam osan k a p 
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m egkap juk  a m űszer (1 ) te ljes k ap 
csolási ra jz á t (7. ábra).

H a a  m űszer á tk apcso ló já t „m A ” 
helyzetbe á llítju k  és a  középső hü 
ve ly t összekötjük  a  0,1 m A  jelzésű 
hüvellyel, nem  kapcso lód ik  a  sönte l- 
lenállás a  m űszerhez. E bben az eset
ben teh á t a  m űszer „alapm űszer”- 
kén t m űködik. A középső 1 m A jelzé
sű  hüvelyek  összekapcsolásakor azon
ban  m ár 11 0  ohm  é rték ű  sön tellenál- 
lá s t kapcso lunk  párhuzam osan  a 
m űszerrel. M inthogy 110 ohm -os e l
len á llá s t nem  g y ártanak , azt 100  és 
10  ohm  é rté k ű  ellenállások  sorba- 
kapcso lásával á llíth a tju k  elő. (Vég
szükségben a 110 ohm -ot 4 db 27 
ohm -os e llenállás sorbakapcso lásával 
is h e ly e ttesíthe tjük , de ak k o r n a 
gyobb h ib áv a l m érünk.) Igazán pon
tos m űszer készítéséhez ún. „m űszer- 
e llen á llá so k a t” kéne  beszerezni, m e
lyek  10 0 pontosságnak, de azok sa j
nos r itk á n  kaphatók. (Az e llenállások  
0,25—0,5 W -osak.)

A 100 m A -es m érésh a tá rh o z  ta r to 
zó 1 ohm  é rték ű  e llen á llá st bo ltban  
m á r h iáb a  is keresnénk. Jobb  híjám 1 
m  hosszú, 0,15 m m  vastag , sz igetelt 
vörösrézhuzalból m agunk  k ész íth et
jü k  el. A h u za lt 40X10 m m -es m ű 
anyaglem ezre  tekercseljük , m en e ten 
k én t sorban  egym ás m ellé  (8 . ábra.) 
Az e llen állá st vastagabb, többeres 
h u za lla l kapcso ljuk  a  m űszerhez. H a
sonlóan k ész íthetjük  el az 1 A-es 
m éréshatárhoz  tartozó  söntöt. A hu
zal hossza 1,05 m, vastagsága 0,5 mm.

Az e lő té t-e llenállások  é rték é t a 7. 
áb rán  tü n te ttü k  fel.

A m űszert beállítás u tán  a ján la to s 
(szakkörben, iskolában, esetleg m ű 
szerésznél) összehasonlító m éréssel 
ellenőrizni.

HOGYAN M ÉRJÜ N K ?

A m űszer h aszn ála ta  egyszerű. Ha 
pl. tranzisztoros vevőkészülékünk

6  V-os telepének  feszültségét k ív án 
ju k  e llenőrizni, a m űszer ba l oldali 
kapcso ló ját .,V” helyzetbe á llítju k , a 
jobb o ldali középsó hüv e ly t pedig a 
10 V jelzésű  hüvellyel k ö tjü k  össze. 
A hajlékony, szigetelt huzalból k é 
sz íte tt „m érőzsinór” végeit a telep  
ké t pólusához érin tjü k . Ha te lepünk  
pl. m ár csak 5,5 V feszültségű, úgy 
m űszerünk  m u ta tó ja  az 55. beosztás
nál á ll m eg, m ivel a végső beosztás 
é rték e  100 , hiszen a szám skála 100 
mV-os alapm űszerhez készült.

Á ram m éréskor így já ru n k  el : a  
bal oldali á tkapcso ló t „m A ” helyzetbe 
v á ltju k . A  hüvelyeknél — m inthogy 
az á ram  é rtéke  g y akran  nem  becsül
hető  m eg előzetesen — a dugókat a 
legnagyobb é rték re  (1 A) á llítjuk . Ha 
m ost azt k ív án ju k  m egállap ítan i, 
hogy készü lékünk  m ennyi á ram ot 
vesz fel a telepből, a m űszert a k é 
szülékkel sorba kapcsoljuk , hogy a  
m űszeren  á th a lad jo n  a készülék  á ra 
m a (9. ábra.) A m ennyiben a  m utató

épp  hogy m eglendül, a  m éré sh a tá r
dugaszt tegyük  1 A-esből a  100 m A -es 
hüvelybe. E kkor pl. azt tap a sz ta lh a t
juk , hogy a  m űszer m u ta tó ja  a 14. 
beosztásnál á ll meg. M ivel a végki
térés 100 mA, a m ért é rték  14 mA.

F e lh ív ju k  a kezdő am atő rök  fi
gyelm ét, hogy először m indig  a  m ű
szer helyes beá llítására ( V, vagy mA 
állás- és m éréshatár) gondoljanak. 
Feszültséget m indig  valam ivel p á r 
huzam osan kapcsolva, áram erősséget 
soros kapcsolásban m érjenek . (T ehát 
az áram m érő  á llá sb a  kapcsolt m ű
szer vezetékeit soha ne kapcso lják  a 
telep  ké t pólusához, vagyis p á rh u 
zam osan). A rra  is ügyeljenek, hogy a 
m érőm űszer vezetékei gondosan szi
gete ltek  legyenek, m in d k é t végükön 
ugyancsak jó l sz igetelt b anándugók
kal, s m érés közben m indig  azok 
szigetelt végét fog ják  csak meg, m ert 
pl. 100 V-os feszültség m érésekor a 
csupasz (rossz szigetelésű) vezeték 
érin tése  m ár veszélyes!

TRANZISZTOROK
ÖSSZEHASONLÍTÓ

TÁBLÁZATA
(K iegészítés)

Lapunk 70/10. számában külföldi és ha
zai tranzisztor típusok összehasonlító 
adatait közöljük. Most kiegészítésképpen 
— olvasóink érdeklődésére — a táblázat
ban akkor nem szerepelt lengyel, vala
mint szovjet tranzisztorok magyar megfele
lőit adjuk meg.

(A magyar gyártmányú nagyfrekvenciás 
tranzisztorok határfrekvencia értékei : 
AF 135:50 MHz; AF 136:40 MHz; AF 
137:35 MHz; AF 106:600 MHz. OC 1044:15— 
30 MHz, OC 1045:6—12 MHz. A határfrek
vencia értékek tájékoztató jellegűek és 
közös bázisú kapcsolásra vonatkoznak.)

b a k d Oc z  a n d r a s

Erősítő tranzisztorok
hangfrekvenciás nagyfrekvenciás Végerősítő tranzisztorok

lengyel magyar lengyel magyar lengyel magyar

TG 2 
TG ЗА 
TG 4 
TG 5 
TG 6

OC 1070 
OC 1075 
OC 1070 
OC 1071 
OC 1071

TG 9 
TG 10 
TG 20 
TG 38 
TG 39 
TG 40

OC 44 К  
OC 1045 
OC 1044 
AF 137 
A F 136 
A F 136

TG 50 
TG 51 
TG 52 
TG 53 
TG 55 
TG 70 
TG 71

OC 1072 
OC 1077 
OC 1076 
OC 1079 
OC 1074 
OC 1016 
OC 1016

szovjet magyar szovjet magyar szovjet magyar

П 13 A 
П 13 
П 14
П 27

OC 1071 
OC 1070 
OC 1070 
OC 1075

П 19 
П 15 
П 401 
П 402 
П 403 
П 406 
П 407 
П 408 
П 409 
П 410 
П 411 
П 414 
П 415 
П 416 
П 417 
П 422 
П 423

OC 1045 
OC 1045 
AF 137 
AF 136 
AF 135 
OC 1044 
OC 1044 
OC 1044 
OC 1044 
AF 106 
AF 106 
AF 136 
AF 135 
AF 136 
AF 106 
AF 136 
AF 136

П 211 OC 1074

1 « *dla
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PAPÍRVÁGÓ

mez, m ely re  a  k é st k é t c sav arra l e rősítsük  fel. A kés 
an yaga  acéllem ez. Á tfú rás  u tán  edzzük meg, m ajd  az 
é lé t köszörűvel a lak ítsu k  ki.

A  kés tovább ításához  szükséges fogantyú  tetszőleges 
lehet, de a  m erőlegessel lega lább  20  fokos szöget zárjo n  
be. H árom  helyen  fú r ju k  át. A k é t szélső lyuk  a  fe le rő sí
téshez szükséges, a  középső pedig  a  tengely  fu ra ta . A 
fogantyú  belső o ldalán  m ég k é t v a k fu ra to t is a lak ítsu n k  
ki a k é sta rtó  csavarok  szám ára. A szerkezete t a  3. áb ra  
a la p ján  ra k ju k  össze.

D ugjuk  á t  a  0  10X1X500 m m -es a lum ín ium  csövet a  
k é sta rtó  fu ra tá n  s a  cső k é t végét csavarokkal erősítsük  
fe l a  bakokra . V égezetül a  fa  a lk a trészek et és a tá b lá t  
k e n jü k  be sz ín te len  n itro -  vagy csónaklakkal. A  d e rék 
szögű vágás b iztonsága é rd ekében  a  ra jz tá b la  felső vé
gén — keresz tben  — erősítsünk  fel 30 cm -es vonalzót.

H asznála tko r a  v ág ásra  k e rü lő  kép felső szélét csúsz
tassu k  a  vonalzóig, m ajd  jo b b ra  to lv a  du g ju k  á t  a le
szorító  léc a la tt. H atározzuk  m eg a  levágandó  szegély 
nagyságát és — fe lü lrő l m agunk  felé h a lad v a  — húzzuk 
végig a fogan tyú t. H a  a kést pon tosan  á llíto ttu k  be, a v á 
gási él szép, egyenletes lesz. A forgókerék  tengelyére  
id ő n k én t csöppentsünk  kevés o laja t, az a lum ínium cső 
fe lü le té t pedig  k e n jü k  be szappannal mwmm

—i —s.

FOTÓSOKNAK
A kereskedelem ben  k ap h a tó  legnagyobb, 42 cm  élű 

vágógép  á ra  400,— F t körü li. E zért sok fo tós-ezerm ester 
foglalkozik  a  gondolattal, hogy a nagyobb m ére tű  képek 
vágásához sa já t m aga készítsen  vágót. A zonban a vágó
k a r  k ia lak ításán ak , edzésének bonyolu ltsága — érth e tő  
okokból — so k akat v issza ta rt a pap írvágó  elkészítésétől.

A  m ost b e m u ta tá sra  kerü lő  vágó csak egy kis k ést t a r 
ta lm az  és a  többi ta rtozéka i is könnyen  elkészíthetők , 
beszerezhetők.

VÁGÓÉL ÉS VEZETŐSÍN

Az a lap  350X520 m m -es ra jz táb la , a m it 4 db fakocká
val, vagy 2 db léccel m agasítsunk  meg. A  vágó egyik  éle 
2X30X500 m m -es laposvas, m elye t úgy sü llyesszünk a 
ra jz tá b la  egyik hosszanti o ldalába, hogy az 5 m m -re  k i
em elked jen  (1). A  laposvasat 4—5 d a rab  sü lly esz te tt fe jű  
facsav a rra l rögzítsük. A  ra jz tá b la  sík jábó l kiem elkedő 
é lt  csiszolókővel élezzük meg. E rre  a  vágóélre  k e rü l a 
p a p ír t  leszorító  sín  (2X20X500). Ezt csak  a  sarkoknál 
rögzítsük. F ú rju n k  a  b esü llyesz te tt laposvasba — végé
tő l 20 m m -re  — 6  m m  á tm érő jű , 5 m m  m ély fu rato t.
(2). A bba csavarozzuk — egy rugó k ö zbeik ta tása  u tán  — 
a  leszorító  s ín t rögzítő facsavart. A sü llyeszte tt fe jű  csa
v a r t  csak a n n y ira  h a jtsu k  be, hogy a sín  a lá  2  m m  vas
tag  p a p ír  is beférjen .

A kés egyenes vonalú  vezetéséhez szükséges egy vezető 
rú d  is. ( 0  10X1X500). Ezt a lum ín ium  csőből szab ju k  
le  és sz in tén  a tá b la  k é t sa rk á ra  e rő s ítjü k  fel. A k é t 30 
m m  élhosszúságú fakocka fe lü lre  kerü lő  o ldalán  a la k ít
sunk  k i 5 m m -es sugarú  vá ja to t. A  fak o ck ák at facsav a
ro k k a l rögzítsük a táblához. M ost következik  a  legfon
tosabb  a lkatrész , a k ésta rtó  (3) elkészítése.

KÉSTARTÓ

Egy 30X60X80 m m -es fakockából fű része ljü k  ki a  k e 
ré k  helyét. H osszirányban  fú r ju k  á t  10 m m  á tm érő jű  fú 
ró v a l, m ajd  üssük  be a  k e rék  tengelyét. Á tm érő je  a m eg
lévő kerék tő l függ. A  kerék  kb. 55 m m  á tm érő jű  és 12 
m m  vastag  legyen. K é sta rtó n k  2X 30X 80 m m -es vasle-

KÖVETKEZÖ SZÁMAINKBAN

Dallamkürt 
M ozaik-állatok  
Nim-komputer 
Betonkeverő  
Szerelő-ABC  
Esernyő-klinika  
Bútorhevederezés 
Porszívó m odellvasút 
Kép-lám pa 
Vízi m otorbicikli 
Papírdoboz 
Víkendház 
Kerítéskapuk
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A z EZERMESTER te rv ra jz so ro z a ta  14.

FUTBALL- 
PÁLYA 
AZ 
ASZTALON

N em zeti sportunk a  foci. S  ha  
egyelőre  a  pá lyákon  n em  is jé  tszh at
ja  akárki, az a sz ta li focib ó l k iv eh eti 
részét fiú  é s  lán y , idős és fia ta l. C su
pán a  pályát, m eg  a  csapatokat k e ll  
hozzá e lk észíten i.

A z a sz ta li já ték  fe jlesz ti a  gyorsa
ságot, ügyességet, a  re flexek et, s 
a m e lle tt  nagyszerű  szórakozásu l is  
szolgál.

A z asz ta l fő  m érete  800X 500 m m. 
A p á lyaszé l k ereté t 110X 15 m m -es  
d eszkák  alk otják . A  k ét „A ” deszka  
h ossza  800 m m ; ez  a p á lya  hosszának  
fe le l m eg. A  „B ” je lzésű  d eszka  h osz-  
sza 470 m m , m ert az „A ” deszka v a s
tagsága  leszám ítód ik  a  p á lya  m ére
teiből. A  , 3 ” o ldalakon  a  kapukhoz  
vágju n k  180X75 m m -es rést. A  kapu- 
rés a  , 3 ” o ld a l k özep ére  kerü ljön . 
A z egyik  ,3 -” o ld a lb a  — az a lsó  p e
rem től szám íto tt 90 m m -es  m agasság
ban — fúrju n k  lyukakat. A  lyukak  
k özötti távo lság  100 m m , a  k é t  szélső  
lyu k  a  v ég tő l szá m ítv a  50 m m -re le 
gyen . Ezután a  k ét o ld a lt id e ig len e
sen  szegezzük  össze, é s  a  k é t  lé c e t  így  
összefogva  fúrjuk  k i. A  furatok  át
m érője 6,5, i l le tv e  13 m m  (2. ábra); 
azok a pont, i l le tv e  kör a lakú  je lö 
lésrő l k ü lönb özteth etők  m eg. A  6,5, 
ill. 13 m m -es furatok  eg y ü tt k ész ítése  
id ejére az „A ” o ld a lak  eg y ik én ek  k ü l
ső fe lü le tére  b e lső  fe lü le té v e l ille sz -  
szük  a  m ásik  „A ” o ld a lt (2. ábra).

A PÁLYA

5X 800X 470  m m -es („C”) fu m é r le -  
m ez (3. ábra). R övidebb  olda la inak  
k iá lló  részeit a  , 3 ” o ld a lak  k iv á g á 
saiba illesszü k . A  k ere te t  csak  azután  
leh et ö sszeá llítan i, ha  az a ljá t a  „B ” 
je lzésű  o ld a lak  rése ib e  helyezzük . A z  
a lsó  részt 15X15-ÖS lécek k el a z  „A ” 
és a  „B ” je lzésű  o ld a lak  a lsó  p erem é
hez belü lrő l, ragasztássa l és facsava
rozással rögzítsü k  (4). A z „A ” je lzésű

k ereth ez rögzített tartó lécek et, köze
pükön 10 m m -re  v ék on y ítsu k  le, 
h eg y  a  p á lya  k özép  fe lé  lejtsen .

A FOCIASZTAL KERETÉT

n égy  láb tartja  a  k ív á n t m agasság
ban. A  tartó láb ak  k é t  részb ő l á llnak , 
s  10 m m  va sta g  r é teg e lt  lem ezből, 
v agy  Vj co llo s d eszkáb ó l k észü ln ek . 
H osszuk 700 m m , , 3 ” részük  sz é les
sége  fe lü l 100, i'll, a z  a lsó  vég én  40 
m m . A  felső , 60 m m -es szakaszon  a 
szélesség  egyform a. A z „F ” rész 10 
m m -rel k esk en yeb b , íg y  igazod ik  az 
„E” részhez. A  láb ak at ragasztássa l 
és facsavarozássa l, a  b első  ta lá lk ozó  
élen  15X 15 m m -es erősítő  lécce l sze
re ljü k  össze. A z erősítő  lécek  röv i-  
d eb b ek  legyen ek , m in t a  lábak. Ü gy  
h e ly  m arad a lu lró l a  30X 30X 30-as, 
kocka a lak ú  „G” betétnek , az „E” és 
„F” láb old alak  a lsó  részéb e erősíté
sére, s  leh e tő v é  v á lik  a  „H ” gu m i-  
lá b v ég  fe lerő sítése  is.

ö sszeá llítá sk o r  a  láb 60 m m  m aga
san n yú ljon  a „pályára” és ragasztó
v a l m eg  facsavarok k al erősítsü k  fel. 
M ég jobb, ha kész, „hosszú” tv -lá b a -  
k at használunk.

A FOCISTÁK

azaz a  22 já tékos m agassága  120 m m , 
szélességü k  23— 30 m m . A  játék oso
kat réteg e lt lem ezb ő l v agy  puhafa  
lécb ől vágjuk  k i (6. ábra), d e  e se tleg  
a játék b oltban  i s  vásáro lhatu n k  m eg
fe le lő  m űan yag  játékosbábukat. A  
bábukat az  a lju k tó l 65 m m -re, k e
resztben  (v á lltó l vá llig ) fúrju k  át, 
hogy  így  „ fe lfű zh essü k ” a ten g e ly ek 
re. Ha vék on yab b  lem ezből, k ét h osz-  
szanti fé lb ő l készülnek , a  fé l bábukat  
a ten g e ly  b eragasztása  után k ét-k ét  
facsavarra l is  erősítsü k  össze.

A  játék osok at k étfé le , leh ető leg  e l
ü tő sz ín ű  m ezb e „ö ltöztessü k ”. A  két- 
k ét középső rúdon 5— 5 csatár kap  
helyet, a  fedezetsorban  3— 3, m ajd  a  
hátvédsorban  2— 2. A  k ét sz é lső  rúd
ra a  kapusok  kerülnek . A  ten g e ly e 
ket 1 2 X l-e s  a cé l- , sárgaréz-, v agy  
k em én y  a lu csőb ől készítjük . A  já té
k osokat a csövek re azonos m ódon  
erősítjük  fe l. A  csapágybaktól a leg 
közelebb i bábu 40 m m -re h e lyezk ed 
jék  el, sorában a töb b iek et eg y en lő  
közökben fűzzük a rúdra. A  csatáro
kat 75— 75, a  fed ezetek et 115— 115, a  
h átvédeket 140— 140 m m -re. A  csa
tá rsor-ten gely  600, a  k ap u s- és fe d e 
zetsor te n g e ly e  550, a  hátvédsor te n 
g e ly e  500 m m  hosszú  legyen . A  játé
k osokat ragasztóval (epokitt) gon d o
san  rögzítsük  a csövekhez, hogy  azon  
n e ford u lh assan ak  e l. Előbb a  rúd  
egy ik  v ég é t húzzuk  át az „A ” o ldalon , 
m ajd  fűzzük  f e l  a  játék osok at é s  csak  
azután  k ezd jü k  a  p álya összeá llítását. 
M inden rúdnak  egy  fogantyú ja  é s  egy  
ü tk özője va n  (5. ábra). A z ütköző gu
m iból k észü l, á tm érője 17X 3,5, v a s
tagsága 10 m m . K özepe lyukas, s a  
csőre húzás u tán  ragasszuk  h elyére  
(rész letek  a z  5.-ábrán).

A z „I” ten g e ly ek  az „A” o ld a lfa lon  
lév ő  13 m m -e s  furaton  v ezetn ek  ki.

A  cső ten gelyek  olda lirán yban  a 6 m m  
átm érőjű  é s 510 m m  h osszú  „M” H i
dakon csúztathatók . A  13-as (rM” ru
dak egy ik  vég ére  vágju n k  300 m m  
hosszú , M 6-os m en etet, é s  az 0  13-as 
fu ra tta l szem ben  k é t k özrefogó  M 6-os 
a n y á v a l rögzítsük  az „A ” oldalhoz. 
A z „I” cső ten g e ly  m ozgását eg y ik  o l
dalon  a z  „L” je lzésű  ütköző, a  m ásik  
old alon  p ed ig  a  legszélső  já ték os ha
tárolja. A  kap u sok  az „N ” és „L” ü t
közők között, a  k ap u  szélességéb en  
m ozd íth atók  e l  (B).

A  kapukat a  7. ábra m utatja . K e 
retük  3 m m  v astag  fém h u za l („O”). 
A  k ap u k  m érete  100X75 m m , sarkaik  
kerek ítettek . A  keretre lágy  forrasz
tássa l erősítsü k  fe l а  10ХЮ  m m  
szem -m éretű  fém h álót. A lu l a 250 
m m  hosszú , v égein  b eh ajlíto tt „P” 
k eresztrudat forrasszuk a  k ap u k eret
re.

A  k ét szem esosavarból á lló  tartót  
(„Q”) csavarozzuk  a  fába, hogy  
azokba ak aszth assu k  a kapukat. A  
200 m m -es „R”-rudak m erev ítik  a  
k a p u k a t  -

A  LABDA

20— 25 átm érőjű  gu m igo lyó  (láb
szelep b en  használatos).

UTOLSÓ SIMÍTÁSOK

A  p ályát é s  a lábakat lakkozzuk, 
v a g y  fessük . A  p á lya  terü le té t sö té t
zöldre, a  kezdőkört, a z  ö tö s- i l le tv e  
tizen h atos je lzővon alakat, a  szegé
lyek et, a  fe lező -v o n a la k a t fehérre  
(2. ábra). A  k ap u n y ílások  perem e  
fek e te -feh ér  legyen . A  rudak végére  
erősített fogan tyú k at a ten gelyü k re  
fű zö tt já tékosok  ,k lu b sz ín é r e ” fe s 
sük.

ANYAGJEGYZÉK

P uh afa  deszka, 110X15 m m ,
k ét 800 m m -es é s  k é t  470 m m -es  

R éteg e lt lem ez, 10 m m  vastag, 
700X 560 m m

R étegelt lem ez, 5 m m  vastag, 
800X 470 m m

P uh afa léc, 30X 30 m m , hossza 120 m m  
P uh afa léc, 15X 15 m m , hossza  

2600 m m
22 db játékos, 120 m m  m agasak ,

30 m m  szé lesek  (10 m m -es  
réteg e lt  lem ez, v agy  
Ví ”-os deszka)

4 db gum italp , 0  25ХЮ  m m  
10 db gum igyűrű, 0  17X 3,5X 10 m m  
4100 m m  göm bvas, 0  6 m m -es  
4400 m m  cső, 0  12X 1-es  
16 db M 6-0S an ya  
4 db facsavar, m en ette l 

(szem escsavar)
4 dm 2, 10ХЮ  m m -es szem -m éretű  

fém h áló
1 db  gum igolyó, 0  20— 25-ös 
F esték ek : zöld , fehér, p iros, kék, stb  
Szegek , facsavarok , faragsztó  és 

epokitt.

I1UI1
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furatok : * t  S/f mm о  Ф 13 mm

rétegelt lemez

2-2 db
Vastagság 15mm

Csak a „kapus 
csöveken

tegeit lemez

Az EM tervrajzsorozata,

FUTBALL-PALYA
A Z A SZTA LO N

mm



E lektrom os a jtózár, m elyet a k a p 
cso ló tranzisztor m űködtet

A logikai egység „deszkam odel- 
len L áth ató  az á ttek erc se lt te le 
fongyári jelfogó és a tárcsás foko
zatkapcsoló.

A RIASZTÓBERENDEZÉSszintén egyszerű logiíkai kapcsolás. A mágneses ajtózárat működtető, ASZ 1018 típusú kapcsoló tranzisztor emitterén — helytelen kódszám beállítása, majd Nyl benyomása esetén — a feszültség közel azonos a telep

BFY34

pozitív potenciáljával. Ez a pozitív feszültség az OA 1182 típusú diódát nyitóirányban feszíti elő, melynek eredményeképpen a BFY 34 tranzisztor kinyit és az emitter körében lévő jelfogó meghúz. A jelfogó két záró érintkezőpárja egyrészt rövidre zárja a nyomógombot (Nyl), másrészt működésbe hozza a riasztóberendezést. Most már a riasztóberendezés a nyomógomb benyomásától függetlenül addig működik, amíg azt a BFY 34 tranzisztor kollektor körében lévő megszakító nyomógombbal (Ny2) ki nem kapcsoljuk.Helyes kódszám beállítása és Nyl benyomása esetén az ASZ 1018 kapcsolótranzisztor emitterén a feszültség közel — 6V, amely az OA 1182-es diódát most záróirányban feszíti elő. így a jelfogót működtető BFY 34 tranzisztor zárva marad, a riasztóberendezés nem lép működésbe, de a mágneses ajtózár nyitható.A riasztóberendezés 4,5 V-os zseblámpa telepp>el működő csengővel ad jelzést. A jelfogó érintkezőpárjával

A mai, „számítógépes” világban már nélkülözhetetlen az ún. bináris, vagy kettes számrendszer. A kettes számrendszerben — a tízes (decimális) számrendszertől eltérően — mindössze két számjegy, 0 (nulla) és 1 szerepel. A kettes szám- rendszer szükségességét az elektronikus elemek kétféle állapota magyarázza: vagyis egy áramkör egy meghatározott pontján vagy mérhető feszültség — ez az állapot az 1 — vagy nem mérhető és ez az állapot a 0 (nulla). E két lehetséges állapot kombinációja — több áramkör alkalmazása esetén — szinte kimeríthetetlen variációkat eredményezhet. Lényegében a modern számítógépek is ezen az elven működnek.A digitális (számjegyes) technika a különböző logikai áramkörök összetettebb kombinációin alapul. Cikkünkben a digitális technika egyszerű alkalmazási példáját mutatja be, amely egy mágneses ajtózár kódszám szerinti működtetésére alkalmas (1).
ÍGY MŰKÖDIKAz egyszerűség érdekében a logikai áramkörök diódás vagy tranzisztoros megoldásait most kapcsolókkal helyettesítjük (KI—K4). Az ún. rejtjelvagy kódszámot a K2, а КЗ és a K4 kétállású kapcsolókkal állítjuk be, méghozzá a kettes számrendszer 0 (nulla) és 1 állapotainak megfelelően. Az így kódolt (rejtjel-számozott) áramkör zárásához a megfelelő kód- számot táblázat segítségével állíthatjuk be a Kl-es kapcsolón. A KI 8 állású, 3 áramkörös fokozatkapcsoló, amely 0—7-ig minden K2—КЗ—K4 kapcsoló 0 és 1 állapotú variációjához, csak egyetlen állásban zárja az áramkört. Ha ezt a kapcsoló-kombinációt összekötjük egy riasztóberendezéssel és egy mágneses zárral, akkor a megfelelő szám beállításakor a nyomógombbal (Nyl) a zár nyitható, ellenkező esetben a riasztóberendezés működik.Például: K2 = 1, КЗ = 0 és K4 =1 állásban van, ekkor csak a Kl-es kapcsoló 5. állásában nyitható a zár (2). Amennyiben az első próbálkozáskor a zár nem nyílik, a riasztóberendezés meghiúsítja a további próbálkozásokat.

0 4
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Digitális zár



azonban más riasztó jellegű berendezéseket is működtethetünk (pl. „bekapcsolhatjuk” a helyiség világítását). Az egész automatikát — a védett zártól függűen — célszerű 6 V-os akkumulátorról üzemeltetni (pl. motor- kerékpár akkumulátorról), hogy az a hálózati feszültség kimaradása esetén is működjön. A berendezés természetesen megfelelően lecsökkenteti és egyenirányított hálózati feszültségről is üzemeltethető (3).
ÉPÍTÉSI TANÁCSOKA mágneses ajtózár ET6L típusú, NDK gyártmányú. Működtetési feszültsége 3—12 V. (A Vas- és Edényboltokban kapható.) A K2, КЗ, K4

kapcsolók Kbmc-56 típusú, kétáram- körös váltókapcsolók. Az Nyl nyomógomb Mnn 0,51 típusú fehérgombos (záró érintkezős), az Ny2 Mnn 0,51 típusú, pirosgombos (bontó érintkezős) típusú. A mágneses ajtózárat működtető tranzisztor ASZ 1015, ASZ 1016, ASZ 1017 és ASZ 1018, vagy ezekhez hasonló teljesítményű kapcsoló-tranzisztor lehet. A jelfogó kisméretű, telefongyári típusú. Behúzó tekercsét alakítsuk át (0 0,22 mm-es zománc szigetelésű rézhuzalból 1960 menet, 32 ohm). Legyen rajta két záró-érintkező pár. A jelfogót működtető tranzisztor NPN szilícium, BFY 33, BFY 34, vagy BFY 46 típus lehet. A dióda OA 1182 vagy OA 1161-es.

Ha a felsorolt alkatrészeket használjuk, a kapcsolótranzisztorokat nem kell hűteni. A KI kapcsoló Kon- takta KT típus (pl. KT 121), három- áramkörös tárcsával.Az elektronikus zár szerelvényeit — a KI kapcsoló tengelykivezetése és az Nyl-es nyomógomb kivételével — rejtve szereljük fel, tehát ne legyenek könnyen hozzáférhető helyen. A KI kapcsoló tengelykivezetését reszeljük szögletesre, s akkor azt saját, speciális kulccsal állíthatjuk be, így kerülve el a fölösleges rongálást. A riasztó jelzőkészüléket — amelyet a jelfogó kapcsol — bárhol elhelyezhetjük. A vezetékeket is rejtett helyre szereljük.
M. D. É.

KODSZÄM-TÄBLÄZAT

K l K2
(1)

КЗ
(2)

K4
(4)

0 0 0 0
1 1 0 0
2 0 1 0
3 1 1 0
4 0 0 1
5 1 0 1
6 0 1 1
7 1 1 1

SOKAI NE 
KÖMSÖN, 

l INKÁBB V E 6m  
L KÖLCSÖN!

NINCS SAJÁT MŰHELYE? 
VAN NEKÜNK!
MŰSZERÉSZ ESZTERGAPAD,
ÁLLVÁNYOS FÚRÚ, CSISZOLÓGÉP, 
KÖSZÖRŰGÉP
Várja a

BELKERESKEDELMI KÖLCSÖNZŐ 
BARKÁCS BOLTJA
Bp., VU., Rózsa Ferenc u. 43. 424—170 

Bérelhet:
BARKÂCSGÉPET, KÉZI SZERSZÁMOT

NAGY VÁLASZTÉKBAN VASÁSORLHAT :

FÉM-, FA- ÉS MŰANYAGOKAT

Ne felejtse!!!
Bp., VII., Rózsa Ferenc u. 43. 424—170

(—)
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A diavetítők nagy hátránya, hogy azokkal csak diapozitív képek vetíthetők, 
s ezenfelül drágák is. Saját készítésű epLszkópommal diákat ugyan nem, de 

színes képeket, rajzokat, préselt növényeket stb. vetíthetek a vászonra. Mi
vel a viszonylag nagy wattszám ú izzó (100— 150 W) hősugárzása nagy, készü
lékem be csengőreduktorról működő 3 V-os ventillátort építettem.

LÄMPAHÄZAz episzkóp lámpaházát (1. ábra) fémlemezből alakítsuk ki. A kiterített rajzot szerkesszük át 1—2 mm vastag fémlemezre és vágjuk körül. A belül lévő nyílásokat hidegvágóval vágjuk ki. A kapott éleket reszeljük le. A két kisebb kör méretét a meglévő izzófoglalat és ventillátor méretei alapján határozzuk meg. Ezek után a lemezt a szaggatott vonalak mentén hajlítsuk össze dobozzá.

Közben a szegélyeket is hajlítsuk derékszögűre és a találkozási helyeken szegecseléssel rögzítsük. Az összeállított lámpaházat belülről matt feketére fessük, kívülről pedig tetszés szerinti színű nitrólakkal vonjuk be.
MOTORHÁZA motorházat szintén fémlemezből szabjuk ki (2. ábra). A közepén lévő négyszögletes nyílás a kapcsoló helye. Mielőtt a lemezt összehajta-

m VD O BO Z FAGYURU

ALAPLAP i

20

nánk, szereljük fel a reduktort és a ventillátormotort. A reduktort falécekre csavarozzuk fel, azokat pedig epokittal erősítsük az alaplemezhez. A ventillátor motorjához igazodva szabjuk ki az „U” alakú tartópolcot (3. ábra), melynek talpszegélyeit szegecsekkel rögzítsük.A vetítőtükör tartólemezét (4. ábra) a fülekkel együtt szabjuk ki, s apró csavarokkal erősítsük a lámpaház két belső oldalához. Az objektív alá — a jobb fény visszaadás érdekében — szereljünk még egy fényterelő tükröt is.Objektívként kb. 4 cm átmérőjű, 25—28 cm gyűjtótávolságú nagyítólencsét használjunk. A lemezből hajlított objektívtubusba a lencsét 2 db rugalmas gyűrűvel rögzítsük. A tubus foglalata 10 cm átmérőjű kon- zerves doboz 6 cm hosszú darabja, melynek aljára vágjunk 8 cm átmérőjű nyílást, s a kiképzett peremnél fogva szegecseljük a lámpaházhoz. A doboz nyitott végébe erősítsünk fából kivágott gyűrűt, melynek belső átmérője egyezzék meg a tubus külső átmérőjével (5. ábra).
IFJ. GULYÁS LÁSZLÓ  

Budapest

ötletdíja 250,— Ft-os vásárlási utalvány.
CIPÖTARTÖ ELŐSZOBÁBA . . .

. . .  című, 1970 11. számunkban megjelent 
cikkünk fotói sajnálatos hiba miatt 90°-kal 
elfordított helyzetben jelentek meg.

Episzkóp -  
hűtéssel

rLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ



SZAKKÖNYVAJÁNLATUNK
a z  EZERMESTER o lv a só in a k

Műszaki könyveket a munkahelyi könyvterjesztőtől vásárolja 
MŰ V E L T  N É P  Könyvterjesztő minden munkahelyen!

Basista:
ÖNTVÉNYEK JA V ÍT Á SA  HEGESZTÉSSEL

Ip a ri Szakkönyv tár
2. k iadás, alapfokú, kö tve .................................  26,50
Bartha Árpád:

AZ AU TOM ATIKA A L A P JA I 
Középfokú, kö tve ..................................................... 49,—
Magyart Béla—Pintér István:

H ÍRA DÁSTECHN IKAI K É PL E T- 
GYŰJTEM ÉNY

Középfokú, kö tve ...............................................- . .  46,—
Gyurkovics Attila:

RÁ D IÓ JA  VlTÁS 
3. k iadás 
Technológia
A lapfokú, f ű z v e .........................................................  10,—
Dr. Léczfalvy Sándor:

K Ü TÉ PlT ÉS
A lapfokú, k ö t v e .........................................................  20,—

Renczes Tamás:
SZEM LÉLTETŐ KAPCSOLÁSOK 
PR EPA R Á LT ALAPLEM EZEN 

R ádió -E lek tron ika  sorozat
Középfokú, fűzve .....................................................  12,—
Szilágyi László:

G Á ZIPA R I KÉZIKÖNYV
3. k iadás, alapfokú , kötve ..................................  50,—
Halász Ferenc:

KÁ RPITO ZÁ S KORSZERŰ ANYAGOKKAL 
A lapfokú, k ö t v e .........................................................  20,—
Pánezél Imre:

GÁZSZERELŐK ZSEBKÖNYVE 
Ip ari táb láza tok
A lapfokú, k ö t v e .........................................................  15,50
Kiss Endre:

OLAJTÜ ZELÉS, K IS TELJESÍTM ÉNY Ű 
OLAJBERENDEZÉSEK

Középfokú, fűzve .....................................................  20,—

Dr. 'Kovács László:

M Ű SZA K IA K  ZSEBKÖNYVE
A lapfokú, k ö t v e .........................................................................................  29,—

A „MŰSZAKIAK ZSEBKÖNYVE” célkitűzése, hogy segítséget nyújtson  
az SI-mértékrendszernek a műszaki életbe való bevezetéséhez, és annak 
felhasználását megkönnyítse. A kiadvány a m indennapi életben leggyak
rabban előforduló műszaki összefüggéseket (dimenziókat, átszám ítási táb
lázatokat, anyagtulajdonságokat stb.) tartalmazza.

M egrendeléseit teljesíti még

MŰVELT NÉP K önyvterjesztő Vállalat 
SZAKKÖ N YVTER JESZTÉSI C soportja
Budapest 5.

Postafiók 370.

Magánszemélyeknek 100,—- forinton felüli rendeléseket portó 
és költségmentesen szállítjuk

( - )
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Vízvezeték szerelési
ABC I.

Lapunk hasábjain már több ízben foglalkoztunk „vizes” témával. Cikkeinkben azonban többnyire csak egy-egy szerelvény — csap, csaptelep, melegvíztároló, stb. — felépítésének, szerelésének, esetleg javításának ismertetéséig jutottunk. A gyakorlatban azonban nemcsak a szerelvények szorulnak javításra, hanem gyakran a csővezetékek is. S ha netán konyhai, fürdőszobai berendezésünket kívánjuk kicserélni, korszerűsíteni, vízvezetékszerelői munka is szükségessé válik. Figyelembe véve az ipari munkadíjakat, komoly kiadástól mentesülünk, ha a munkákat magunk végezzük el. Némi gyakorlattal, továbbá az anyagok, munkaeszközök és munkafogások ismeretében akár kisebb hétvégi-, vagy családi ház vízvezetékrendszerét is elkészíthetjük. Cikksorozatunkban a vízvezetékszerelés anyagaival, munkaeszközeivel, fontosabb munkafogásaival ismertetjük meg a téma iránt érdeklődő olvasóinkat. Elsőként a

vízvezetékszerelés egyik legrégebben használt anyagával, az ólom nyomócsővel, s annak megmunkálásával foglalkozunk.ÓLOMCSÖSZERELÉSAz ólom nyomócsövet elsősorban belső munkákhoz, készülékek és csapok bekötéséhez alkalmazzuk. Nem azért, mintha máshová (pl. földbe fektetéshez) alkalmatlan lenne, de magas ára miatt hosszú, egyenes vezetékszakaszokhoz való alkalmazása meggondolandó. Forró- és melegvíz vezetéséhez azonban ne használjunk ólomcsövet.A vízvezetékben uralkodó nyomás, a városrész fekvésétől, domborzati viszonyaitól függően változó. Az ólomnyomócsöveket ennek megfelelően három megengedett nyomáshatárral készítik (lásd a táblázatot).
ÓLOM NYOMÓCSÖVEK MEGMUNKÁLÁSAHajlítás: Az ólomcsövet hidegen, minden különösebb segédeszköz nélkül, akár kézben is meghajlíthatjuk. Az elérhető legkisebb hajlítási sugár a csőátmérő kétszerese. Ennél kisebb ívű hajlításra a gyakorlatban nincs szükség.Vágás, darabolás: Közönséges fémfűrésszel végezhetjük. Lehetőleg rit- kafogazású, új fűrészlapot használjunk.Reszelés: Ólomreszeléshez legalkalmasabb az ún. ónreszelő. Ez egészen ritka vágású, így az ólomreszelék nem tapad a fogak közé. Nagyon jól megfelel azonban a közönséges faráspoly is. Alakra legcélszerűbb a félkerek formájú.Felülettisztítás : Legalkalmasabbszerszám az ún. „óilomkés”, az háromélű fűrészreszelőbői is kialakítható, esetleg kanalas hántoló (schau- ber) is jól megfelel.Forrasztás: Az ólomcső megmunkálás legfontosabb, de legtöbb gyakorlatot és körültekintést igénylő művelete. Munkaeszköze a benzin forrasztólámpa. (Pákával ne próbálkozzunk, mert több kárt csinálunk, mint hasznot.). A BENZINLÁMPAMéretét a betölthető benzinmeny- nyiség határozza meg. Általában 0,5 és 2,5 1 közötti méretűek kerülnek forgalomba. Vízvezetékszerelési munkákhoz legalkalmasabb a 0,5, max. 1 1 űrtartalmú lámpa (A). A  lámpa fő részei: benzintartály (8), le

ELAG A2AS HOLLANDIANYA

vegőpumpa (2). golyósszelep (1), kézi elzáró tűszelep (3), szeleptest a fúvókával (dűzni) és tömszelencével (4), égőfej (5), gázosító (6), előmelegítő tál (7), benzintöltő nyílás, zárócsavarján a biztonsági szeleppel (9).Üzembe helyezése: A töltőnyíláson (9) a lámpa tartályát háromnegyed részig — tele tölteni nem szabad! — megtöltjük tiszta, üledékmentes benzinnel, majd a nyílást lezárjuk, s az esetleg lecsurgott benzint gondosan letöröljük. A kézipumpával (2) levegőt nyomunk a tartályba. Az előmelegítő tálkát (7) megtöltjük denaturált szesszel (benzint e célra ne használjunk, mert kormoz, így nemcsak a lámpát, hanem magunkat, környezetünket is összekoszoljuk) és azt szélvédett helyen meggyújtjuk. Ezáltal felmelegszik a gázosító és abban a benzin elgőzölög. Miután az előmelegítőben lévő szesz nagy része elégett, a kéziszelepet megnyitjuk, így a benzingőz a fuvókán nagy sebességgel az égőfejbe áramlik (5), s ott a nyílásokon át beáramló levegővel keveredve magas hőfokú lánggal elég. A további gázosításhoz szükséges hőt már maga a lámpa szolgáltatja.A benzinlámpa kezelése gondosságot, körültekintést igényel, mert tűzés robbanásveszélyes. A lámpán lévő tömszelence, valamint a zárócsavarok és a csatlakozások tömítéseinek tökéletesen zárniok kell. A sze-

Á U Ó  KEHELY FORRASZTÁSHOZ MENETES



leptesten és az égőfejen lévő tömítések csak tűzálló anyagúak lehetnek (azbeszt). A zárócsavarban lévő biztonsági szelepnek megbízhatóan kell működnie. Ezért nyílását bedugaszolni, leforrasztani nem szabad!A lámpát tűzön, rezsón, stb. melegíteni tilos! Benzint csak a már kihűlt lámpába töltsünk. Ha a működésben lévő lámpát letesszük, lángját mindig a fal felé fordítsuk, nehogy balesetet okozzunk, vagy valamit meggyújtsunk. Ezért a benzines és a szeszes üveget (kannát) is távolítsuk el munkahelyül* közeléből.
A FORRASZTÁS ANYAGAIÓlom forrasztásához SnF 30 (30% óntartalmú, 250 C° olvadáspontú), SnF 35 (35% óntartalmú, 240 C° olvadáspontú) és SnF 50 (50% óntartalmú, 216 C° olvadáspontú) jelű ónforraszt ; folyósító szerként pedig gyantaport használjunk Kenőforrasztáshoz faggyú is szükséges.
forrasztási módokÉS KIVITELEZÉSÜKA leggyakrabban alkalmazott és a legkönnyebben elkészíthető forrasztás az álló kehelyforrasztás (B). E módszernél az alsó, forrasztandó csővéget ólomtágító fogóval (esetleg 30°- os, faggyúval bekent, fém- vagy ke- ményfa tüske bever ésével) kehely alakúra képezzük ki annyira, hogy a kehely legtágabb része 2—3 mm-rel legyen nagyobb átmérőjű, mint a csatlakozó cső külső átmérője (C). Ezután a kehely belső felületét késsel vagy háromélű hántolóval fémtisztára kaparjuk (D). Amennyiben a cső másik vége a hálózathoz csatlakozik, hántoláskor hajlítsuk meg, hogy nyílása ferdén lefelé nézzen, így a ka- parék nem hullik a csőbe. Ha a haj- lításra nincs lehetőség, a csőbe dugjunk kóc- vagy rongydugót, amit a munka végeztével hosszú csőrű laposfogóval vagy csipesszel kihúzunk, s vele együtt a behullott szemetet is.A kehelyhez csatlakozó cső végét — a kehely mélységénél 5—6 mm-rel hosszabb szakaszon — kúposra reszeljük, hogy a cső végénél a falvas- tagság 1—1,5 mm legyen. Ezután a csővégről a sorját gondosan eltávolítjuk, majd a kúpos részt a kehely- be illesztjük, s összenyomva j óbbra- balra kissé elforgatjuk. így a felső

csőrész magától megáll a kehelyben 
(E).Forrasztáskor a benzinlámpát bal kezünkbe vesszük, s a forrasztandó helyet legyezőmozgással melegítjük A lángot állandóan mozgásban kell tartani, mert az ólom olvadáspontja 327 C°, s ha nem vigyázunk, könnyen megolvaszthatjuk Melegítés közben a jobb kézben tartott forrasztóón rudat végig húzogatjuk a fémtiszta felületen Amint az ón nyomán leolvadt csík marad, a forrasztóónt gyantaporba mártjuk, s így gyantát viszünk a forrasztási helyre, majd a kelyhet — egy irányban körbehaladva — teletömjük olvadt anyaggal. Forrasztás közben is állandóan mozgassuk a lángot, hogy az csak a feltétlenül szükséges ideig érje a csövet.A megolvadt anyag inkább kissé kásás legyen, mert ha túl meleg, az ón belefolyik a csőbe, s amellett hogy azt leszűkíti, óndarabok is kerülhetnek a hálózatba Végül az olvadt ónt addig melegítjük ameddig felülete sima fényessé olvad. Közvetlenül a láng elvétele után az olvadt felületre tegyünk késhegynyi fagy- gyút, ami a felületről a gyantát leoldja, így a forrasztás szép fényes lesz.Ha nincs mód a csövek álló helyzetben történő forrasztására, fekvő 
kehelyforrasztást alkalmazunk A csővégek előkészítése, összeillesztése megegyezik az előbbiekben elmondottakkal De ekkor a kehely külső oldalát is fémtisztára kell munkálni. Forrasztáshoz az ónt ne olvasszuk folyékonyra, mert lecsurogna. Ezért a forrasztás különös figyelmet köve- teL A felületet csak annyira melegítsük fel, hogy az ón „grízes” állapotú legyen, s azt faggyús kenő- ronggyal nyomkodjuk a kehelybe. Az ónt néhány milliméter vastagságban a kehely külső részére is felkenjük, hogy a forrasztás szilárd legyen.Elágazás készítésekor az alapcsövet, az elágazó cső belső átmérőjénél1—2 mm-rel kisebb csigafúróval átfúrjuk, majd a furat környékét fém- tisztára reszeljük Ezután a csatlakozó csővégen reszeléssel kialakítjuk az illeszkedéshez szükséges ívet, s végét enyhén kúposra reszeljük, fémtisztára munkáljuk (F). A forrasztást a fekvő kehelyforrasztásnál ismertetett módon végezzük el. A kellő szi-



JT *  m odellau tó-versenyzésnek  m ár n á lu n k  is egyre tö b 
ben hódolnak. A verseny  izgalm át, feszültséggel teli lég
k ö ré t m egterem tő  já ték o t nem csak  használn i, de jav ítan i 
is kell. M ég az ú jo n n an  v ásá ro lt kocsikon is v an  igazítani 
való. A bo ltokban  kap h ató  a u tó k a t nem  „több napos” 
(azaz több  órás) versen y ek re  készítették . Még ha „v á l
to tt” kocsikkal já tszunk , 4—5 hónap  m ú lv a  ak k o r is ki 
kell tisz títan i a  m otorokat. Az ú j kocsik esetleges po n ta t- 
lán ság a it is célszerű  m ég a  kezdet kezdetén  k iigazítan i, 
m e rt csak jó l b eá llíto tt m odellekkel lehe t eredm ényesen 
versenyezni.

KOCSI KA RBANTARTÄS

V ersenyau tó inkat lehető leg  csak  3—5 percig  üzem el
tessük. F igyeljük  meg, hogy az ú j m otor h ány  perc a la tt  
m elegszik fel. H a  az három  percei} be lü l kb. 50 C °-ra hé 
vül, tüze tesen  v izsgáljuk  m eg az é rin tkezőke t és a  fo-

V ersenyau tó
SZERVIZ

gaskerekeket. Az é rin tkezőke t á llítsu k  pontosan  sz in tbe  
és kellő  m agasságba. E zu tán  lassan, „érzéssel” fo rgassuk  
m eg a  há tsó  ke rek ek et és ha  azok akadozva forognak, a  
hátsó  ten g e ly t k iem elve, sorjázzuk  le  a  koronakereket. 
S orjázáskor a fo g ak at ne sé rtsü k  meg. Ha a fogaskerék  
h ibátlan , ak k o r a  c sap ágy tartók  d e fo rm álód tak  és a ko
ro n ak erék  o ld a lirán y ú  m ozgása nagyobb a  m egengedett
nél. A poliam idból készü lt a lváz  csap ág y tartó it nyom juk  
kissé egym ás felé. A tengely t tegyük  vissza a he lyére  és 
ism ét ellenőrizzük, könnyen  fu tn ak -e  a  kerekek . A csap
ágyakat és a  fogaskerekeket k en jü k  be N eo-O ptim a 
olajjal.

A m ost m ár jó l m űködő m odellt fu tta ssu k  m eg ú jbó l és 
ha tá ro zzu k  m eg — a m elegedést figyelem be véve — a  
fu tam ok  idejét.

Ezt az idő t a  versenyek  során  se lép jü k  tú l. A zonban 
m ég így sem  k e rü lh e tjü k  el a  m otorok  időnkénti tisz
títá sá t. A szénkefék  anyaga le rak ó d ik  a forgórészre, 
ezért csökken a  m otor lead o tt teljesítm énye, gyorsabban

и м т н ш я

ÓLOM NYOMÓCSÖVEK NYOM ÁSHATÁRAI
„Pesti” nyomócső (4 att-ig) „Félbudai” nyomócső (6 att-ig) „Budai” nyomócső (6 att felett)

belső 0  m m  
külső 0  m m  
súly, kg m

10 13 20 25 
16 21 29 35 

1,39 2,43 3,94 5,36

10 13 20 25 
18 24 32 39 
2,00 3,64 5,56 8,00

10 13 20 25 
20 26 34 43 
2,68 4,53 6,75 10,93

lárdság  érdekében, az illeszkedő fe 
lü le tek  fe le tti ón réteg  vastagsága 
m in im álisan  a  cső fa lvastagságával 
legyen azonos (G).

Ó lom csövet közvetlenü l vascsőhöz 
vagy vasszerelvényhez fo rrasz tan i 
nem  célszerű (m ég horganyzotthoz 
sem). Ilyenkor sárgarézből kü lső 
vagy belsőm enetes fo rraszvéget fo r
ra sz tu n k  az ólomcsőhöz, s ahhoz 
csa tlak o z ta tju k  a  vasszerelvényt.

Egyes szerelvények csa tlak o z ta tá 
sához esőforraszvéges (tülnis) h o llan 
d ian y á t kell fe lfo rrasz tan i. (Pl. egyes 
áteresztőszelepek, W. C .-ta rtá ly , stb.) 
Ez esetben ügyeljünk , hogy a  csófor- 
raszvég (tülni) legalább  o lyan hosz- 
szan á lljo n  k i az ólomcsóvégből, m in t 
a ho lland ianya  m agassága. így  az 
szűk helyen o ld alirán y b an  tö rtén ő

elm ozdítással is szerelhető  lesz. (For
rasztáshoz a csővéget m enetes dugó 
becsavarásával rögz íth e tjü k  az a n y á 
hoz.) A forraszvégeket kehelyfor- 
rasztássa l rö g z ítjü k  az ólomcsőhöz. 
A fo rrasz tást m egelőzően azonban a 
fo rrasz tásra  ke rü lő  fe lü le teket ónoz
ni (grundolni) kell (H). A  csiszoló- 
vászonnal fém tisz tá ra  m u n k á lt d a ra 
bot fogóval a lángba  ta r tv a  m egm e
leg ítjük , m a jd  fo rrasztóv ízbe Oet- 
vasszer) m árto g ato tt fo rrasz tó ó n t ol
v asz tunk  rá. H a az egész fe lü le t 
ónos, a  fe lesleget tisz ta  ronggyal le 
tö rö ljük .

A fa lho ronyba  szere lt csövet csak 
nyom áspróba u tán  szabad  bevakolni. 
N yom áspróbához elegendő a  hálózati 
víznyom ás is. Az ólom csövet bevako
lás e lő tt célszerű  nem ezszalaggal be

tekern i (I). Ezzel a csövet is véd jük  
a m ész és cem ent káros h a tásá tó l, s 
a  fa la t is m egóvjuk  a  hideg cső 
nyom vonala  m en tén  lecsapódó p á rá 
tól.

H a jav ítá s t végzünk, fo rra sz tá s t 
csak tökéle tesen  v íz te le n íte tt há lóza
ton kész íthetünk , m e rt a  csőben m a
radó  víz g á to lja  a  m u n k án k a t. Hogy 
a há lózat tökéle tesen  v íz te len íth e tő  
legyen, m ég a  v ízszin tes csöveket is 
célszerű  1—2% -o s le jtésse l szereln i, 
így a v íz te len ítés nem  okozhat n e 
hézséget. S végül egy jó tanács. R e
ped t ó lom csövet ne  p ró b á lju n k  fo r- 
ra sztga tn i, in k áb b  v á g ju k  k i a  h ibás 
csodarabot, s to ld ju n k  be h e ly e tte  
ú ja t. Sok, későbbi bosszúságtól ó v juk  
m eg m agunkat.

Cs* L.



bem elegszik. Ilyenkor a m otor tisz títá sá t m ár nem  érd e
m es tovább  ha logatn i.

Az au tókba  szere lt KM V IIIc  típusú  v illan y m o to rt 
benzinnel m ossuk ki. A szénkeféket rögzítő lem ezeket 
ne vegyük le, m ert a  m űanyag  m otorpajzs ho rnyai köny- 
nyen le tö rh e tn ek  és a rögzítő  lem ezeket m ár nem  tu d 
n án k  v isszatenni helyükre . A le tö rt pa jzsrész  jav ítása  
szinte rem énytelen . E zért a  m o to rt az in d ító e llen á llá 
sokkal és a vezetékkel együtt szere ljük  k i és á llítsu k  po
h á rb a  ö n tö tt benzinbe. H agyjuk  k is ideig „ázn i”, közben 
a forgórészt többször forgassuk  meg.

A tisz títá st fecskendővel is e lvégezhetjük  (A). Ekkor 
a m otort nem  kell áztatn i, a  b enzin t a szellőző lyukakon 
fecskendezzük be. A forgórészt közben m ozgassuk. Mo
sás u tán  „folyassuk k i” a  m oto rban  levő benzin t és hagy
ju k  száradni. (Fecskendő 12,— F t-é r t  k apható  az E zer
m ester Boltokban.)

Száradás u tán  a  tiszta  m otor b ronzszin ter csapágyait 
B ronzito l III. o la jja l k en jü k  be. (Bronzitol III. az Á fort 
Bp. X III., B alzsam  u. 47. szám  a la tti  k iskereskedelm i 
bo ltjáb an  kapható.) A tiszta, beolajozott m o to rt szereljük  
vissza az alvázra.

GUMIABRONCSOK

Az abroncsok fu tó felü le té t a ján la to s m inden  verseny 
e lő tt m egcsiszolni. Ügy a kocsi jobban  tap ad  a pályához, 
hátsó  kerekei a k an y arokban  nem  csúsznak oldalra. 
C siszoláskor a kocsikat tegyük  „ já ro m b a”. A járom  an y a
ga 25-ös trip lex k arto n , am ely re  ragasszunk  finom  csi
szolópapírt. A ljá ra  e rősítsünk  4X 4 m m -es falécet, az ele
jén  m eg v ág ju n k  n y ílást az érin tkezők  és a  vezetőtöm b 
szám ára  (1). Csiszoláskor a járom  a lján  levő lécet he 
lyezzük a pá lya  hornyába.

A gum ik  fu tó felü le tének  növelésével a rányosan  jobb 
lesz a kocsik fu tása  is. Ilyen, ún . speciális abroncsok h á 
zilag is készíthetők . V illanyfúrógép tokm ányába  fog juk  
be a csiszoláshoz h aszn ált ru d a t, húzzuk rá  a gum it és 
abból — forgás közben — beszappanozott éles késsel 
v ág ju n k  le 2 m m -es d a rab o t (B). Ezt a  m űvele te t négy 
gum in végezzük el. A rú d  csapos részére  ragasszunk  20

m m  á tm érő jű  korongot, m ajd  a g um ikat — tisz títás u tán  
— k en jü k  be g u m io lda tta l (a H ázta rtá si B oltokban k a p 
ható) és húzzuk  a rú d ra . Az összeragaszto tt d a raboka t 
egy m ásik  koronggal és c sav arra l szorítsuk  össze (2 ). 
Száradás u tán  a k é t rag asz to tt d a rab o t csiszoljuk le.

A régi kerék ag y ak a t csak úgy tu d ju k  a szélesebb gu
m iabroncsokhoz használn i, ha  az agyak  hornyába  kerü lő  
gum i fe lü le té t csiszolóvászonnal a régi abroncsok m ére
té re  csiszoljuk. A speciális gum ik  különösen — az egyéb
k én t is könnyű — „M elkus W artb u rg ” kocsikhoz elő
nyösek.

.....Sül —os —os

KAMPÓSSZEG BEVERŐ

B iztosan nem  ü tü n k  az u jjú n k ra  és a  szeg is ne
hezebben görbü l el, ha  kis segédeszközt készítünk. 
Egy 8X12X 90 m m -es fém tuskó végébe fú r ju n k  4 m m  
á tm érő jű  — egym ásra  m erőleges — lyukakat. A rö- 
v idebb  fu ra t egyik o ldalá t tegyük  szabaddá. (Ide ke
rü l m ajd  a szeg szára.) K am pósszeg beverőnk  azt is 
m egakadályozza, hogy a szeget a  kelle ténél m é
ly eb b re  süllyesszük.



PALÁNTÁK
FÓLIA-
BÖLCSŐBEN

Ha egyelőre hő borítja is a kerteket 
— m ár nem korai nekilátni a  p a l á n tá k
ültetésének. Persze még nem a  szabad
ban, hanem a lakásban, korszerű módon, 
„fóliabölcsőben’* előnevelésének. Így majd 
a házikert betelepítéséhez szükséges vi
rág- és zöldségpalánták jelentős részét 
magunk, a lakásban is előnevelhetjük.

PALÂNTANEVELÉSfóliazacskóbanEredményesen nevelhetők palánták átlátszó műanyag tasakokban. Válasszunk ki, vagy erős fóliaívből ragasszunk össze legalább 10 cm átmérőjű tasakot. Keressünk beleülő,5—8 cm peremmagasságú műanyag- tálkát, esetleg cseréptálat vagy alacsony oldalú cserepet.A tálkába tegyünk laza földet, vessük el a magvakat, majd öntözzük be, és utána a tálat helyezzük a fóliatasakba. A tasak szájnyüását kössük össze erős zsineggel vagy huzallal úgy, hogy a tasakot a kötözőanyagnál fogva fel is függeszthessük(1). Parázsló cigarettavéggel égessünk 5—6 lyukat a tasakon, hogy a csírázó magvak és a belőlük kikelő növények elegendő levegőhöz jussanak.Ezután függesszük fel a tasakot ablak előtt, az ablakkeret felső szegélylécére. Még kevésbé lesz útban a magvetés, ha a tasakot az ablakközben, a felső ablakdeszkára erősítjük fel, kampós fejű szegre vagy csavarra akasztva. Attól függően, hogy mennyi magot kívánunk vetni, több tasakot is felfüggeszthetünk egymás meüé, például a konyhaablakban, vagy más olyan ablakban, ahol kevésbé szembetűnő. így a kikelő kis növények anélkül, hogy útban lennének, elegendő fényt kapnak és számukra a fóliaburkolat megfelelő páratartalmat biztosít.A rendszeres öntözésről azonban nem szabad megfeledkeznünk, nehogy kiszáradjon a föld. A tasak aljában esetleg összegyűlő felesleges vizet is öntsük ki. Ha a növénykék már annyira kifejlődnek, hogy leveleik összeérnek, ültessük — tűzdel

jük — szét őket, egymástól legalább 2 cm távolságra, különben mire kikerülnek állandó helyükre a szabadba, elnyomnák egymást.
A PALÁNTANEVELÖ „HÁZIKÓ”a szobai palántanevelés legegyszerűbb módja (2). Lécekből szegeljünk össze legfeljebb 30X60 cm nagyságú és 5—8 cm oldalmagasságú ládát. Töltsük meg földdel. A föld felszínére a magvakat szórva, vagy sorban vessük el. Az elvetett magvakat vékonyan takarjuk be földdel, per- metszerűen öntözzük meg és utána a ládát fedjük le üveglappal, hogy alatta párás tér alakuljon ki. Meleg helyen a magvak néhány nap alatt kicsíráznak Ha a magvetés elegendő fényt kap, a kikelő 'kis növénykék hamarosan elérik az üveglapot is, azt tehát le kell emelni. Üvegborítás nélkül viszont a rendszerint száraz levegőjű lakásokban nem biztosítható páradús légtér és emiatt lelassul a növénykék további fejlődése.Ezért jobb, ha szorosan a láda oldalai mellett leszúrunk a földbe 15— 20 cm széles üvegcsíkokat, és azokra

kásunk egyik ablaka, ne tétovázzunk, 
üvegezzük be saját magunk, de méretre 
vágatott üveggel.

SZERSZÁMOK, ANYAGOK
Kalapács, harapófogó, favéső és pilla

natszorító a legtöbb barkácsoló műhelyé
ben megtalálható. Gittelőkés helyett kis 
méretű simítókést (spachtlit) is használ
hatunk. Ablakgitt háztartási boltokban, 
háromszög alakú üvegezőszeg pedig vas- 
és edényboltokban kapható. A törött üveg 
vastagságát darabka üvegcserépről álla
pítsuk meg.

A beépítésre kerülő tábla lemért hosz- 
szából és szélességéből — még levágatás

ею « — vonjunk le 1—2 mm-t, nehogy az 
a behelyezés után feszüljön, vagy a ke
retet kelljen vésni. Az üveg szállítására 
biztonságos módszert válasszunk, nehogy 
saját magunk vagy mások testi épséget 
veszélyeztessük.

El ő k é s z ít é s

A kitörött ablak üvegmaradványainak 
kiszedése szintén óvatosságot kíván, ezért 
a nagyobb darabok eltávolításakor csa
varjunk kezünkre nagyobb rongydara
bot (1). A hornyokban maradt kisebb 
cserepeket és az üvegezőszegeket hara
pófogóval szedjük ki (2). Az ablakkere
tet fektessük — hornyaival felfelé — asz-

Kevesen veszik a bátorságot, hogy vál
lalkozzanak a kitört ablaküveg pótlására. 
Pedig az üvegezés az egyszerűbb bar- 
kácsfeladatok közé tartozik. Ismeretes, 
hogy az üveges kisiparosok és Ktsz-ek — 
sokszor a munkatorlódás miatt — csak na
gyon hosszú határidőre vállalják az üvege
zést. Az üvegtábla leszabása viszont a hely
színen megvárható. Tehát, ha betört la

Abl a k i i ve ge z é s



helyezzük a  fedő üveglapot. így  v a 
lóságos k is pa lán tan ev elő  „házikónk” 
lesz. E bben  a p a lá n ták  hosszabb ide
ig is nyugodtan  növekedhetnek . 
Ü vegborítás h e ly e tt jó  az á tte tsző  
m ű an y ag fó lia -b u rk o la t is. Ehhez 
a la k ta rtó  huzalbó l h a jlítsu n k  a láda  
m ére téve l m egegyező a lap te rü le tű , 
20—25 cm m agas v á z a t  A zt helyez
zük a  lád á ra , és a r ra  b o rítsu k  rá  a 
m ű an y ag p a lá s to t

PA LÁ N TÁ K  HÜVELYBEN

Az érzékeny  gyökérzetű, te h á t az 
á tü lte té s t nem  tű rő  növényeket (pél
dáu l a  hátsó  színes borító lapon  lá t
h a tó  fenyő-m agoncokat) is előnevel
h e tjü k  m űanyag  „hüvelyekben”. V as
tagabb  (körü lbelü l 0,3 m m -es) m ű 
anyagfó liábó l vagy hajlékony , hőre 
lágyuló  m űanyaglem ezből v ág ju n k  
1 0 ХЮ  cm -es d a rab o k a t és m ű an y ag 
ragasz tóval hüvelyszerűre  ragasszuk  
össze. (A m ű an yag lem ez-darabokat 
nem  szükséges ragasztan i, elegendő 
ha  fo rró  vízbe m á r tju k  — am itő l 
m eglágyulnak  — u tán a  összesodorjuk 
hüvely  a la k ú ra  és ebben a  fo rm ában  
rö g z ítjü k  h u za lkarikával, am íg a la k 
ju k a t m eg tartva , k ihűlnek.) A kész 
h üvelyeket tö ltsük  m eg földdel, ves
sü n k  el m indegyikbe egy-két szem 
m agot. A m agvakkal b ev e te tt h üve
ly eket egym ás m ellé  á llítv a  gyű jtsük  
össze, tegyük  a „szaporító  házikóba”, 
vagy tá lk á b a  és így helyezzük fó lia 
tasakba .

A m ikor a hüvelyekben  k ik e lt nö
vények  levelei m ár összeérnek, a  hü 
velyek szé trak ásáv a l a  gyökereik 
m egbolygatása né lkü l teh e tjü k  egy
m ástó l táv o lab b ra  a  növényeket. Az 
m ég nem  baj, h a  néh án y  gyökér kis
sé k inő  a  hüvely  a ljá n  és szé trakás- 
k o r m egsérül, leszakad. De h a  sok

taira és rögzítsük pillanatszorítóval, ami 
alá tegyünk puhafa lécet, nehogy a ke
retet felsértsük. A hornyokban levő régi, 
beszáradt gittet vésővel távolítsuk el (3). 
Vigyázzunk, nehogy vésőnk „belesza
ladjon” a keret faanyagába.

Előfordulhat, hogy nem kapunk mé
retre vágott üveget, s a keretbe illő da
rabot nekünk kell nagyobb táblából ki
szabnunk. A két-három milliméter vas
tag üveg mind a gyémánthegyü, mind az 
acélkerekes üvegvágóval darabolható. A 
pontos méretezéshez fejes vonalzót és 
acél mérőlécet használjunk. Az üveg
táblát fektessük teljesen sima asztalra. 
(Ha még nem vágtunk soha üveget, cél
szerű előbb apró darabokon gyakorolni.)

gyökér b ú jik  ki, te r ítsü n k  a hüvelyek 
a lá  m űanyag-fó lia  d a rab o t, am i m eg
g á to lja  a  nag y m érték ű  legyökerese- 
désit. Az á llandó  h e ly re  való  k iü lte 
tésk o r egyszerűen k iszab ad íth a tju k  
a  növények  gyökér la b d á já t; csak  szét 
kell feszíten i a hüvelyeket. Az üres 
hüvelyeket ne d ob juk  el, m e rt azo
k a t később ism éte lten  fe lh a szn á lh a t
juk.

„H A JTO G A TO TT” MAGVETÉS

S zé tü lte téskor nem  kell m egboly
ga tn i a p a lá n tá k  gyökereit, ha  az e lő
nevelés so rán  — am ik o r leveleik  
összeérnek — „sz é th a jtju k ” a fö ld 
lab d á ju k a t és így k e rü ln ek  egym ás
tó l m egfelelő távo lságra. Ezt igen 
egyszerűen m egoldhatjuk .

B árm ilyen  m űanyagfó lia-ívból 
v ág ju n k  le  egy m éte r  hosszú és húsz 
cen tim éte r széles csíkot. Fek tessük  
a sz ta lra  és a  hosszanti, felső felén  
te r ítsü n k  végig 1— 2  cm  vastagon 
nyirkos (lehetőleg levegő- és nedves
ség tartó  tőzeggel kevert) földet. U tá 
n a  a fó liacsík  alsó részé t h a jtsu k  a 
le te ríte tt fö ldre. Így egy lapos, fö ld 
del tö ltö tt fó liah u rk á t kapunk , am it 
úgy tek e r jü n k  össze, m in th a  szőnye
get göngyölítenénk fel. De óvatosan 
dolgozzunk, hogy a  „h u rk áb ó l” m inél 
kevesebb föld h u lljo n  ki. M iután  
összegöngyöltük, zsineggel vagy r a 
fiaszá lla l kössük át, nehogy szétes
sen, m ajd  á llítsu k  fe l a  n y ito tt ré 
szével fe lfe lé  (3). A fó liával közrefo
go tt 1— 2 cm  vastag  fö ld réteg  felszí
n é t nyom kod juk  le, hogy kisssé tö- 
m örödjön  a  föld. íg y  lesz hely  ahhoz, 
hogy a  m ag v ak at a  fö ldre  szórhas
suk, m a jd  vékony fö ldréteggel be is 
tak a rhassuk .

A b ev e te tt és m egöntözött fó liagön
gyöleget ugyanúgy helyezzük el fó lia
tasakban , m in th a  m ű an y ag tálk a  vol-

Vágáskor az üvegvágót mindig az üvegre 
merőlegesen tartsuk. A vágó hegyét — 
vágás előtt — mártsuk olajba vagy pet
róleumba.

HELYÉRE TESSZÜK AZ ÜVEGET
Az üvegbehelyezéskor győződjünk meg, 

hogy az jól fekszik-e a horony peremén 
(4). Ez azért fontos, mert az üveg a leg
kisebb feszülés esetén is — az üvegező- 
szegek beverése után — könnyen eltör
het. Az üvegezőszegek beütésekor a ka
lapács és a szegek közé tegyünk szögle
tes fémdarabot. A kalapácsot ütéskor 
mindig csúsztassuk az üveg felületén. Az

na. A m ikor a benne  k ifejlődő nö
vénykék  levelei m á r  e lé rik  egym ást, 
á tü lte tés  h e ly e tt csak  a  göngyöleget 
összetartó  zsineget v ág ju k  el, m ajd  a 
töm lő t „ny issuk” k i egyenesre (4). A 
k in y ito tt töm lő csak  úgy á ll meg, ha  
lád áb a  tesszük, vagy m ár k in t a  sza
badban , v éd e tt napos he lyen  földbe 
sü llyesztjük . Az egym ástól távo 
labb  kerü lő  növénykék  szépen m eg
nőnek, am íg á llandó  h e lyükre  k e rü l
nek. Ü ltetéskor legjobb a  töm lő t k é t- 
két p a lá n ta  között késsel szétvágni.

K. L.

üveget a kalapács alá tett papírlappal óv
hatjuk meg a karcolástól. Az üvegező
szegeket 20—30 cm-enként üssük be. Az 
ablaktábla végső rögzítését a gitt bizto
sítja. Könnyen formálható, de ne túl 
képlékeny gittet használjunk. Gittelőké
sünkkel jól tömködjük a horonyba a 
gittet, majd felületét simítsuk le (5).

Befejező művelet a „betapasztott” gitt 
felületének lefestése. Az ablakkeret szí
nével egyező olajfestéket vékony ecsettel 
kenjük fel a friss gittre (6). A bevonan
dó felület mellé — festéskor — helyez
zünk kemény kartonlapot, úgy az üveg 
nem lesz festékes.

—i—s



EGY HEL YETT 
KETTŐ!
В 41 típusú magnetofon 
á ta lak ítása  két sebesség re

Másfél éve vásároltam egy В 41 típusú 
TESLA magnetofont. Néhány hónap hasz
nálat után úgy találtam, hogy az adott 
szalagsebesség és az amúgy is drága sza
lag miatt sokba kerül az üzemeltetése. Az 
utóbbin nem tudtam „segíteni” , de a se
bességet sikerült változtathatóvá tennem. 
Ezt az átalakítást szeretném ismertetni 
azokkal az ezermesterekkel, akiknek 
В 4l-es magnetofonjuk van. (Az eljárás
sal а В 42-es magnetofonok is átalakít- 
hatók!) Ötletem alapja a magnetofon 
mechanikai szerkezete; ugyanis a készü
lékbe gyárilag beépítettek egy lépcsős 
tárcsát (ami ugyan három sebességet biz
tosítana, de a 2,4 cm/mp-es szalagsebes
ség nélkülözhető), mellyel a sebesség- 
váltó kialakítható.

Kiemeljük a meghajtótElőször ismerkedjünk meg a magnetofon — bennünket pillanatnyilag érdeklő — mechanikájával. A meghajtószerkezet lényeges része a motor által meghajtott tárcsa. Ahhoz kapcsolódik a háromlépcsős tárcsa, ahhoz pedig a vízszintes síkú pályán mozgó, ún. bolygókerék, amely hajtja a lendítőkereket. A sebességváltáshoz az szükséges, hogy a bolygókerekei függőleges irányban elmozdítani és azt két szélső helyzetében rögzíteni lehessen. Ez meg is oldható, ha a bolygókerék-szerelvényt kissé átalakítjuk. A bal oldali orsózót lehúzzuk tengelyéről. Ekkor meglátjuk a lépcsős tárcsát, melynek felső, legnagyobb átmérőjű pereméhez ér a bolygókerék.
Kikapcsoláskor a bolygókereket a 

lendítőkeréktől egy ún. kengyel tá
volítja el úgy, hogy a hangerősza
bályozó potencióméter tengelyéről ki
nyúló acélhuzal a kengyelt balra el
fordítja, s azzal együtt a csuklós tar
tón lévő bolygókerék eltávolodik a 
lendítőkeréktől. Bekapcsoláskor el
lenkező irányú a folyamat, de akkor 
a kengyel húzását egy rugó végzi; a 
bolygókerék.elmozdul a lendítőkerék 
irányában, miközben azt meghajtja.
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A második sebesség

Az átalakításhoz ki kell szerelnünk a bolygókerék szerelvényét (1. ábra). Először kiakasztjuk a húzórugót, majd a Seeger-gyűrűt levesszük a tengelyről. Következő lépésként a merevítő lemezt lecsavarozzuk a fej- tartó szerelvény lemezéről. A kengyelből kiakasztjuk az elhúzó acélhuzalt (alulról kis acéllapocska rögzíti). A kengyel fölött található műanyag alátét levétele után az egész szerelvény lehúzható a tengelyről. Levételkor vigyázzunk, hogy a csuklós bolygókeréktartó alatti nyomórugó ki ne pattanjon (sérülést okozhat). A tengely tövénél található műanyag alátétet a helyén hagyjuk.Az átalakítás most már pillanatok műve. Ez tulajdonképpen abból áll, hogy a tengelyen talált hosszú nyomórugót középen elvágjuk, — mivel csak az egyik fele szükséges —, majd a szétszedéssel ellentétes sorrendben a szerelvényt összerakjuk azzal a különbséggel, hogy a csukló és a kengyel közé egy 2 mm magas alátétet helyezünk. A nyomórugó egyik fele a csukló fölé kerül (1. ábra).összerakás után a bolygókeréknek a lépcsős tárcsa második lépcsőjére kell nyomódnia. Ez lesz a 4,76 cm/mp sebességhez tartozó helyzete. Felhúzott állapotban a bolygókeréknek az eredetileg is használt lépcső magasságában kell állnia; ez a 9,53 cm/mp sebességhez tartozó helyzete. Ezzel lényegében megvalósítottuk a második sebességet. Most már csak egy alkalmas mechanikai szerkezet szükséges, hogy a bolygókeréknek ezt a két szélső helyzetét a készüléken kívülről tudjuk állítani és fixen tartani. E szerkezet elkészítésének és beszerelésének leírása következik.
Sebességváltó szerkezetElőször elkészítjük a csúszka csapágyakat (3/a—b ábra) és azok alaplemezeit (2/a—b ábra). Anyaguk 1

mm vastag sárgarézlemez. Mindegyik darab nyílását kifúrjuk, ill. kireszeljük, majd a csapágyakat élre állítva ráforrasztjuk saját alaplemezükre.Következő az arretáló kapcsolót tartó merevítő lemez elkészítése (4. ábra). A kapcsolót két hosszú csavarral is felerősíthetnénk a sasszira, de úgy nem lenne eléggé stabil. A tartólemezt szintén 1 mm vastag sárga- rézlemezből készítjük. A furatok helyét bepontozzuk, s méghajlítás után kifúrjuk. A lemez jobb oldalán található bevágás elforduláskor a kapcsoló karjának ad helyet.Ezek után 1 mm-es sárgarézlemezből kivágjuk az arretáló menesztő- lapjára kerülő kart (5. ábra). A kész kart ráforrasztjuk az arretáló kapcsoló menesztőlapjára. A kar helyzete a 14., hozzávetőleges magassága a 6. ábrán látható.Következik a csúszka (7. ábra) elkészítése. Anyaga 5 mm vastag plexilemez (más műanyag is lehet). Különösebb megmunkálást nem igényel. Az éleket simára reszeljük, a nyílást kifűrészeljük. A csúszka működteti majd az emelőt (9. ábra), amit szintén 5 mm vastag plexilemezből készítünk, pontosan betartva a megadott méreteket.A bolygókerék tulajdonképpeni emelését az emelő jobb felső sarkában lévő furatba tolt, 3 mm átmérőjű
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ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁ

Az em előt 1 m m -es sárgaréz lem ez
ből készült, L -a la k ú ra  h a jlí to tt  lem ez 
ta r t ja  (11. áb ra). H a jlítás  u tá n  a  m eg
felelő he lyeken  á tfú r ju k  4 m m  á tm é
rő jű  csigafúróval, u tán a  b e le fo rrasz t
ju k  az em előtengely t (10. áb ra), m ajd  
M 4-es c sav arra l fe le rő sítjü k  a  m ag
netofon  a lv ázára . (Helyzete a  12. és
14. á b rá n  látha tó .)

ken jük , hogy könnyebben  tu d jo n  m o
zogn i Ezzel a  sebességváltó  elkészült.

A készülék  dobozán b e je lö ljü k  az 
o rre tá ló  kapcsoló tengelyének  a  he
lyét és 8 m m  á tm é rő jű  fú ró v al á t
fú rju k . A b u rk o la to t és a kezelőszer
veket v isszahelyezzük a  készülékre. 
8 m m  vastag  m űanyagból e lk ész ítjü k  
a sebességváltó  k a r t  (13. á b rá n  lá t
ható), perem étő l a közepéig М 3-as 
m enetet fú ru n k , s abba  egy a lka lm as 
hosszúságú h e rn y ó csav art h a jtu n k . 
T engelyre húzás e lő tt a  k a r  a lá  te
gyünk filca lá té te t, hogy ne k a rco l
hassa m eg a b u rk o la to t A k a r  a lá  
k é to ld a lt híg n itro festék k e l fe lírju k  
a seb esség ek e t B ekapcso ljuk  a  m ag
nó t a h á lózatba  és e llenőrizzük  a  se
b esség v áltó t C élszerű a  v á ltá s t 0 -ra  
fo rgato tt p o ten c ióm éter-á llás m elle tt 
elvégezni, hogy a  bo lygókereket 
m egóvjuk a  deform álódástóL  H a p on
tosan  és figyelm esen dolgoztunk, a 
sebességváltás könnyed, ak ad á ly - 
m en tes lesz.

íg y  m űködik!
Az arretáló kapcsoló jobbra fordítása 

esetén (1 ugrás a kapcsolón) a tengelyé
re forrasztott szögletes kar (5. ábra) el
tolja a csapágyakban (2. és 5. ábra) víz
szintes irányban mozgó csúszkát (7. áb
ra) , a bal oldali orsózó felé. Az a ' rára
gasztott ék (8. ábra) segítségével le
nyomja az emelő (9. ábra) bal oldali 
karját, annak másik karja felemelkedik 
és azzal együtt a bolygókerék csuklóján 
(az L. ábrán megjelölt nyílásánál fogva) 
megemeli a bolygókereket, ami felveszi 
a 9,53 cm mp szalagsebességnek megfele
lő helyzetét és azt fixen is tartja.

Az arretáló kapcsoló tengelyének jobb
ra fordításakor ellenkező irányú a folya
mat, azzal a különbséggel, bogy a boly
gókereket alsó helyzetében a csukló fö
lött levő nyomórugó segíti elmozdítani 
ütközésig, és ezáltal beállítani a  4,75 
em/mp-es szalagsebességet. (Előfordulhat, 
hogy a csökkentett szalagsebesség miatt 
a készülék frekvencia-átvitele némileg 
megváltozik, de a tapasztalat szerint az 
kismértékű, nem zavarja a felvételt, Ш. 
a lejátszást.)

RÚZS IN AK GYÖRGY 
Csömör

ötletdíja 50*,— Ft-os vásárlási utalvány.

C SU SZK A  7.ABRA
CSÚSZKA C SAPAG Y A LA P LE M E Z 2/biABRA 
CSÚSZKA CSAPÁGY 3/b.ÁBRA

EM ELŐ TENGELYE Ю.А8ЯА

EMELŐ BABRA 
EMELŐ TARTÓ Н АШ

2/aABRAC SU SZK A CSAPAG Y A L A P L E M E Z

CSU SZKA C SA P A G Y 3/0 АШ___
ARRETÁLÓ K JP C S TARIÓ LEM EZE 4ÁBRA

ARREULO KAPCSOLÓ

H AN G SZÓ RÓ

acé lrú d  (szeg) végzi. Az em elő bal 
felső s a rk á ra  rag asz tju k  k lo ro fo rm 
m al az ék e t (8. áb ra), m elynek an y a
ga sz in tén  5 m m -es plexilem ez. E n
nek , va la m in t  a  csúszkán ta lá lh a tó  ék 
m agasságának  összege a d ja  a  bolygó- 
kerék -sze re lv én y  függőleges irányú , 
m egfelelő elm ozdulás m é r té k é t

a  csúszka, v a la m in t az  a rre tá ló  k a p 
csoló beszerelése. Ehhez előbb a ké
szülék a lv ázán  6 db М 3-as m en e te t 
k ész ítünk  (14. áb ra). Pontozóval be
je lö ljü k  a  pontos h e ly ü k e t  2,4 m m  
á tm érő jű  fú ró v a l e lő tú rju k , m a jd  k é 
zi m en e tfú ró v a l e lk ész ítjük  a  m ene
teket. Az elü lső  négy lyuk  fú rásak o r 
vigyázzunk, m ert az  a lu m ín iu m  a l
váz a la tt  he lyezkedik  el az egyik tá p 
feszültségszűrő k o n d en zá to r; nehogy 
ab b a  szalad jon  a  fúró.

ö sszeá llítá s

Az összeszerelés, m enete  a  14. áb 
rá n  követhető . E lőször a  csúszkacsap
ágyakat csavarozzuk feL E lőbb az 
egyiket —, ab b a  b e to lju k  a csúszkát 
úgy, hogy a  b enne  levő ny ílás a  h a n g 
szóró felé, a  r a j ta  levő ék  pedig  le
felé m utasson. E zután  a  m ásik  csap
ágyat húzzuk  a  csúszka szabadon m a 
ra d t végére, m a jd  azt is lecsavaroz
zuk. E kkor —, h a  a  csúszkát kézzel 
to logatjuk , a  sebességváltó  m ár m ű 
ködik. Végül fe le rő sítjü k  az  a rre tá ló  
kapcsolót (6. áb ra) úgy, hogy k a r ja  
be lenyúljon  a  csúszka hornyába. A  
csúszkát a csapágyaknál, v a la m in t a 
k é t éket golyóscsapégyzsírral m eg

M ost m á r  az  em előt is  fe lteh e tjü k  
a  helyére. A  belő le  k iá lló  acé lru d a t 
b e to lju k  a  bolygókerék-csukló  n y ílá 
sába, az em elő t ráh ú zzu k  a  ten g e
lyére, a  m en e tre  a lá té te t helyezünk, 
m a jd  a n y á t h a jtu n k  rá .

M ég h á tra  v an  a  csúszkacsapágyak,

í 5  m m  VASTAG
_____

_______1

CSUSZKA 7.ABRA
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tranzisztoros vevő
M egépítettem  az EM 70/3. szám á

ban közölt h á ro m tran z isz to ro s visz- 
szacsato lt aud ion  vevőkészüléket. B ár 
a kis készü lék  m űködött, a  h ib á it is 
felfedeztem . A távo li adók nem  ve
he tők  kellő  hangerővel. Az egym ás
hoz frek v en c iáb an  közel á lló  adók 
zav a rják  egym ást. B egerjeszte tt á l
lap o tban  az a n te n n án  k e resz tü l sugá
roz és z av a rja  a k ö rnyék  rád ió it, v a 
lam in t az an te n n a  e lhúzza a rezgő
k ö rt és ezé rt a sk á lá t nem  lehe t po n 
tosan  beszabályozni. E zeken a h ib á 
kon úgy seg íte ttem , hogy ép íte ttem  
egy kétfokozatú  rád ió frek v en c iás e lő 
erősítő t, m ellyel az  érzékenységet is 
sokszorosra növeltem .

9 V-os teleppel m űködik , á ram fo 
gyasztása  15 mA.

A nyagjegyzék
T I =  T2 =  OC 1044 vagy OC 613, OC 
614, A F 137
T3 =  OC 1045 vagy 2SA 58, 2SA 12 
L l  =  15—25 m enet, 20X0,05 litze 
L2 =  82 m enet, 20X0,05 litze  
L3 =  25—40 m enet, 20X0,07 litze 
L4 =  15 m enet, 0  0,3 Cu ZZ 
L5 =  60 m enet, 10X0,08 litze 
L6 =  6 m enet, 10X0,08 litze  
C l =  10-50 pF 
C2 =  C6 =  500 pF

MÉG JOBB!
C3 =  40—50 pF 
C4 =  5 n F  
C5 =  5 nF  
C7 =  5 /*F 
C8 =  10 nF  
C 9 =  10 n F  
R Í =  150 kohm  
R2 =  5 kohm  
R3 =  150 kohm  
R4 =  3,3 kohm  
R5 — 47 kohm  
R6 =  47 kohm  
P  =  470 kohm  В flog.)

M ÂTHÉ IM RE 
H ajdúböszörm ény

ö tle td íja
u talvány .

100,— F t-os vásá rlási

M űködési elve
A k é t tran z isz to r fö ldelt em itte rű  

kapcso lásban  m űködik. Az a n ten n a  
in d u k tív  csatolású, az an ten n atek ercs  
és a rezgőkör között pedig szoros csa
to lás van. A  C2 k o n d en zá to rra l — 
m ely a  C6-ossal közös tengelyű  — 
v á lto z ta th a tó  a frekvencia. A rezgő
k ö r a  C3 kon d en zá to rra l u tán h a n - 
golható. Az előerősítő  tranz iszto rok  
nagyfrekvenciások. Az R Í és az R3 
e llenállás m egado tt é rték é tő l 20%- 
ka l e lté rhe t. A rezgőköri tekercset 
csévéljük  fe rr itrú d ra . E lőerősítőnket 
vaslem ezzel á rnyéko ljuk . A készülék

F orgalom ba hozza

W é i i /

S Z A L A G F Ű R É S Z  É L E S ÍT Ő  A U T O M A T A .. .

5. sz. bo ltja
B udapest, V III., Ü llői ú t  32. sz.

( - )

. . .  a faipar minden területén 
előnyösen alkalmazható; bú
toriparban, TMK-üzemekben, 
faipari vállalatoknál, kisipar
ban.

Az élesíthető szalagfűrész szé
lessége 15—60 mm-ig. 
Fogyasztói ára: 7750,— Ft.

30



garázs
autósok
kocsijainak

Nemcsak az „igazi” gépkocsi-állomány nő, de szaporodnak a 
kis játékautók, MATCHBOX-ok, SCHUCO-k, ESPEWE-k is. S 
ahogy a nagy kocsik garazsírozása, ágy a  kis játékkocsik elhe
lyezése, tárolása is gondot jelent. Nos, ezen az utóbbi gondon 
segítünk egy nagyon egyszerű, s könnyen elkészíthető mini
maxi garázs ismertetésével. Mini, mert kisméretű, maxi, mert 
sok autómodellnek ad szállást.

ANYAGA

fél collos (12 mm vastag) puhafa-deszka, vagy bútorlap. Ebből készül a 800X900 mm-es alap (A. ábra, 1.), a két 300X600 mm-es oldalfal (2), a 600X80 mm-es rámpák(3), a 300X800 mm méretű tető és a hasonló, de kivágott 300X790 mm-es födémek (4), végül az üzemanyag- töltő állomás 100X250 mm-es szigete (5), meg annak 20X40 mm-es kútjai (6).Az oldalfalakba horonygyaluval készítsünk vájatot a födémek számára. (A. ábra), vagy azokat 10ХЮ mm-es facsavarozott lécek segítségével erősítsük fel (B. ábra). (Az oldalakat és a tetőt külső oldalukon rájuk ragasztott furnér-, vagy műanyaglemezzel is burkolhatjuk.) Az összeerósítéshez facsavarokat és hidegenyvet használjunk (I. kép). Az összeállításhoz döntsük „hanyatt” a garázst (II. kép).Ha a két rámpát kiszabtuk, a felülre kerülő darab végeit illetve „—” irányban 15°-ra; az alulra kerülőnek egyik végét —15, a másikat —75°-ra élezzük le (C. ábra). Ha a leoldalazás kész, a rámpákat inesszük ferdén a szintek mellé és jelöljük be helyüket (III. kép); csak

ezután vágjuk ki a két emelet szintjéből a rámpák, aza2  a „lépcsőház” helyét.A rámpákat alulról 3 db 0,5X20X30 mm-es fémlemezpántokon át facsavarozzuk helyükre (D. ábra). Amennyiben az üzemanyag-töltő „szigetet” két facsappal leemel- hetóen helyezzük el, és az alap előtér részét a homlokzat síkjában levágjuk — majd a „belső” alaphoz a két végén csuklóspánttal csatlakoztatjuk —, az előteret felhajthatjuk és akasztóhorgokkal a tetőperemhez rögzíthetjük. Így a garázst tároló dobozként is használhatjuk (E. áb- ra). □□

MINI-MAXI garázs



A régi építésű, 2—3 szobás lakásokhoz általában nagy alapterületű konyha tar
tozik. A családtagok számának növekedésével az ebédlőnek berendezett szo
ba szükségszerűen lakószobává alakul át. Ezzel egyidöben viszont a kony
hából étkezőhelyiség is lesz. A nagy alapterületű konyha — mint címképünk 
is mutatja — egy konyhaszekrény alsó részével megosztható. Az így ketté
osztott konyha egyik részében étkezősarkot rendezhetünk be. Az étkezéshez 

szükséges tányérok, poharak, evőeszközök az elválasztás célját szolgáló szekrény 
fiókjaiban helyezhetők eL A legnagyobb gondot a sokféle evőeszköz tárolása okozza, 
mert azok rendszerint összekeveredve hevernek a fiókban. A rendszerető háziasz- 
szonyt_azonban zavarja ez az összevisszaság és sok esetben az evőeszközök váloga
tása közben a kés éle, vagy a villa hegye a kezét is megsérti. Mindezek megelőzéseként 
az evőeszközök rendszerezett és könnyén áttekinthető elhelyezésére mindkét irányban 
kihúzható forgó-tálcás fiók készítését ismertetjük.

E L K É S Z Í T É S E

A forgó tálca  (1) á tm érő jé t a m eg
lévő fiók belső m éretei szab ják  meg. 
P é ld ak én t egy négyzetes, 50X50X12 
cm -es belső m ére jű  fiókot veszünk 
a lapul. Egy 50X50X8 m m -es ré te 
gelt lem ezből 46 cm  á tm é rő jű  k o ro n 
got (tálcát) vágunk  Jti, m elyet fa re 
szelővei szabályos kiír a lak ú v á  iga
zítunk. E zután  a ‘korongot a  fiók bel
ső te réb e  he lyeztük  {így, hogy a ho
rony p a lá s tja  а ф )к  d ldala itó l egyen
lő távo lság ra  legyen. jKét p illanatszo- 
rító v a l a  korongot a {iók fen ék lap já 
va l összefogjuk, s m in d k e ttő t 8 m m - 
es fú ró v al központosán á tfú rju k .

A korong perem en — egym ással 
szem ben — négy helyen  (90°-os osz
tásban) a g ö rg ő t szám ára  12 m m  
m ély és 20 m m  széles fészkeket k é 
szítünk. További m u n k án k a t m eg- 
könny ítjük , ha  a Üorong á tm érő jé 
vel azonos nagyság^ ra jz lapon  m eg
tervezzük, m ajd  k ije lö ljü k  az evő
eszköz készle tünkben  lévő kések, v il
lák, k analak , sthp-nagyság  szerin ti 
helyét. у  '

Az evőeszközök csoportosítására  
(А, В és C áb ránkon  látható) tám a
szok, ille tve  c a k ó k  szolgálnak. A k a 
n a la k a t és á  s im a  nyelű  v illák a t tá 
m aszok közé vagy v illás kiképzésű  
tám aszokba^  ra k ju k  egym ásra. A tá 
m aszok 60X30X10 m m -ев pu h afa  lé 
cek, m elyeket 2-2 db 3X l5-ös facsa
v a rra l vagy epok ittel a  korong  lap já 
hoz rögzítünk. A v illás k iképzésű tá 
m asz 60X30X30 m m -es p u h afa  léc, 
középen — hosszanti irán y b an  — ré 
selve, m elynek szélességét a  k a n á l
vagy v illaszár szélessége ha tározza  
m eg (B).

A különböző, díszes fazonú, nyeles 
v illák a t és késeket bak o k ra  helyezzük 
egym ás m ellé. A b akokat az A  és C 
ra jzo k  a lap ján  készítjük  el. A kés-, 
ille tve  v illanyelek  fészkét a  nyél szé
lességénél 1 m fn-re l r agyobb á tm é
rő jű re  fú rjuk . Valan ennyi fészek 
fenékfuratos. (Az А, В C ra jzo k  m é
re te i csak  tá jékoztafó^ellegűek .)

A görgő tengelyét (2) sárgarézből 
esztergáljuk . A görgő (3) készülhet 
kem énygum iból, m űanyagból, vagy 
színesfém ből. A ten g e ly ta rtó t (4) 1 
m m  vastag  fém lem ezből a la k ítju k  ki. 
ö sszeá llítá sk o r a tengely re  (2) h úz
zuk a ke rek e t (3), a  tengely  m enetes 
részére  pedig — ütközésig — a ten 
ge ly ta rtó t (4), s az t 4X 20-as anyás
csav arra l rögzítjük . Az összeszerelt 
görgőket — a  ten g e ly ta rtó  vízszintes 
lap ján  lévő ké t fu ra to n  keresztü l — 
k é t-k é t 4X 20-as facsav arra l a  korong 
alsó la p já ra  erősítjük . E zu tán  a ra jz 
lapon  k ije lö lt helyek  a lap ján  a tám a 
szokat és b akokat ep o k itta l vagy 
e n y w e l a korong félsó la p já ra  r a 
gasztjuk.

A fiókot — m iu tán  m indkét irán y 
ban  k ihúzható  — szükséges közép
helyzetében, azaz éppen b e to lt á lla 
po tában  rögzíteni. Ebhez a vasüzle
tek b en  kapható , 0  10 m m -es E lzett 
rugós golyós-zárt a lk a lm azu n k . A  fiók 
elülső — cé lsze rű en /a  konyha  felöli 
— o ld a llap ján a k ’ .felső részébe (kö
zépre) 0  10 m m -es fu ra to t készítünk , 
s ab b a  sü llyesztjük  a  golyós-zárat 
úgy, hogy a  golyó a k e re t sík jábó l k is
sé k iálljon . A  golyóval szem ben — a  
szekrény  fedőlap  alsó fe lü le té re  — 
a golyót befogadó takaró lem ez t e rő 

sítjü k  fe l (a golyós-zárral együ tt kap
ható), de  előzőleg a fá t  a  golyó be
fogadására  k isü llyesztjük .

M int em líte ttü k , a  fiók m in d k é t 
irán y b an  k ihúzható . A m in d k é t i r á 
nyú tú lh ú zás m egakadályozására  a 
fiók hosszanti o ld a llap ja in ak  k ü lső  
fe lü le té t — először a  jobb o ld alit — 
10 m m  szélesen és 4—5 m m  m élyen 
hornyoljuk . A  horony az o ldallap  
tú lsó  vége e lő tt 8—10 cm -re l fe jeződ
jék  be. A m ásik  oldali h o rnyo t e llen 
kező irán y b an  kezd jük  el és az e lőb
bihez hasonlóan  fejezzük be.

A tú lh ú zást akadályozó fadugókat 
a hornyok  kezdetétő l — s azokkal 
egy m agasságban — 8—10 cm -re  (a  
fiók csukott helyzetben van!) rögzít
jü k  k é to ld a lt a  fiók keretére . <A csa
pok is e llen té tes irán y b an  legyenek, 
m ert a  hornyok is e llen té tes végen 
kezdődnek). Az ütköző fadugók rög
zítésekor először az egyiket sze re ljü k  
be, m ajd  a  fiqkot ütközésig á tto lv a , 
a  m ásik a t tegyük be az előzőleg po n 
tosan  k ije lö lt fu ra tba , s o tt ep o k itta l 
rögzítjük .

K övetkező m űvele tkén t a korong 
tengelyét (5) k ész ítjük  el, m ajd  epo
k itte l vagy enyvvel, esetleg 1-1 3X15- 
ös facsav a rra l a  fiók fen ék lap jáh o z  
rögzítjük .

H á tra  van  m ég a fiók négy sa rk á 
n ak  rekeszelése. Az o ldallapok  köze
pére  4 db fazonos tá v ta rtó t (6) készí
tünk, s azokat két-ké4 4X 20-as facsa
v a rra l rögzítjük .,Ü gyeljünk a rra , hogy 
a korong palásm a és a fazonos táv 
ta r tó k  között legalább 1 m m  rés m a
rad jon . (Vegyük a lapu l a korong  á t 
m érő jét, an n ak  k lap jíin  szám ítsuk  ki 
a kö r k e rü le t« , azt osszuk négy 
egyenlő részre .l V ágjunk  le négy 
egyenlő hosszúságú, 2 —3 m m  vastag  
és 8—10 cm szé lE  p lexi — vagy m ás 
színes, hőre  l á b ú in  m űanyaglapot. 
A lapokat egyenként tegyük  10—15 
percre  90— 100°-os vízbe, m a jd  a  ko
rong á tm érő jén ek  m egfelelő sab lon ra  
h a jlí tju k  és k ihűlésig  rögzítjük . Az 
íves d a rab o k a t a fazonos tá v ta rtó k  
közé helyezzük s azokat sz in tén  epo
k itta l, esetleg e g y - e g y  3X15-ÖS facsa
v a rra l rögzítjük. Utolsó m ű vele tkén t 
a korongot a  tengelyre  húzzuk, s a k 
k o r m ár e lrendezhetek  bennük  é t
kész le tünk  d a rab ja i. M. K.

Az ábra a cikkben ismertetett és a bo
rító rajzán is látható fiók kiesés elleni 
ütközéstől eltérő változatait szemlélteti. 
Az x-szel jelölt oldalakat ellentétesen, de 
a végek előtt egyformán 8—10 cm-rel be
fejezve, 4—S mm-rel alacsonyabbra vész- 
szűk. Az y-nal jelölt oldalakat alul — 
szintén ellentétesen — hornyoljuk (0  
10—15 mm), s a fiók keretébe kétoldalt 
alul, egy-egy a horonyba lazán illeszkedő, 
de legalább 8 cm hosszú ütközőt rögzítünk.
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